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Spannmitteliberwachung
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Grundlagen




Grundlagen MW M-TS/ Juni 2014

Kinematische Transformationskette R BOC REY AXIS COORD

. . . @ Toc_)l Carrier TOOLFILE
m Beschreibung des Maschinenaufbaus mit 3 Spindie o
. 3 Axis Z MachAxis Z
m Linearachsen a Axis v MachAxis ¥
5 Base MachBase
B Rundachsen B Axis X MachAxis X
7 Transformat @on X Trans x +0.0000
m Transformationen ] Tranafornation 2 Trans 7  -soo.o@e0
o g c . i@ Axis B MachAxis B
m CMO (Collision Monitoring Object) 11 TiltTable * o
12 Transformation 2 Trans Z +250.0000
I ~ ] 1 13 T f ti X T b4 @.0000
m Einhangepunkte fur Spannmittel 14 Transformation v Trans ¢ +0.000@
15 Axis C MachAxis C
16 RoundTable CMO
17 Presetcompensation X Trans X +0.0000
Anwendung 18 Presetcompensation ¥ Trans Y +@.0000
18 Presetcompensation 2 Trans Fd +0.0000
= 3 3 3 oo 3 20 BasicRot C T c @.0000
m Die Kinematik wird fur verschiedene 21 BasicRot B Trons B +0.0000
Anwendungen bendtigt: 75 Cloap 070008
. [END]I
m Bearbeitungsebene schwenken (PLANE,
Zyklus 19)

m M114, M128, TCPM, M144
Zylindermantelinterpolation

m Verwendung der Option DCM (Dynamic
Collision Monitoring)
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Einhangepunkt fir Spannmittel R BoC KEY BXTS COORD

@ Tool Carrier TOOLFILE
Um ein Spannmittel in die Kinematik einzubinden ; Spindle cno
+1 1 1 " 1 1 1 3 Axis Z MachAxis 2
bendtigt man einen Einhangepunkt in der Kinematik 2 Pxis 2 nachixis Z
5 Base MachBase
=] Axis X MachAxis X
. r Transformation X Trans X +@.0008
SChIUSSGIWOft (KEY) CLAMP 8 Transformation ¥ Trans Y +0. 0000
=] Transformation 2 Trans zZ -500.0000
18 Axis B *Machnxis B
11 TiltTable CMO
. . . . . 12 Transformation 2 Trans rd +250 . 0088
Dieser Einh&dngepunkt erscheint in der 13 Transformation X Trans X +0.0000
o 19 Transformation ¥ Trans Y +0.00800
Spannmittelverwaltung. 15 Axis C MachAxis C
16 RouncdTable CMO
17 Presetcompensation X Trans b 4 +0.0000
+ - pk: Presetcompensation ¥ Trans ¥ +9.0000
pannmitiel-elnricnten 19 Presetcompensation Z Trans z +0.0000
2@ BasicRot C Trans c +@.0008
—— 21 BasicRot B Trans B +0.0000
iatziss iz sannmitis He=mshins o0 et Toons o 19.0000
'-'-'FiHUI'E elamants I H\W_ 23 Fixture elements Clamp
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Spannmittel erstellen
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Spannmittel-Bibliothek

m HEIDENHAIN bietet bei der Installation des
Programmierplatzes eine Bibliothek mit
verschiedenen Spannmitteln an

m Diese Spannmittel sind parametrisiert und
kbnnen an das vorhandene Spannmittel
angepasst werden

Verzeichnis Spannmittel:
TNC:\system\Fixture - Spannmittel

TNC:\system\Toolkinematics - Werkzeugtrager

Spannmittel erstellen

MW M-TS/ Juni 2014

I ey
i
Hanusllar

Datei-Verwaltung
.ﬂ-lrl!h

4

JTNC: \system\Fixture\JH\100
1 Archive

[1e@1.cft

S TNC:\s¥ystemn\FixXturenJH\100\*, *

- M JH Datei-Name
b 118 B oo
b 3 1080 0 hlp
b 1120 C1 Text
b 1125
b (1140

-/ 0 1001

KOPIEREN TYP

SEITE ‘ SEITE WAHLEN

e
AHLEN

NEUE
DRTEI

LETZTE
DATEIEN

=4

E"ﬂ"_l'i'ﬁ'“ 7 iﬁﬂj Bris - 18577, 2HEY —E

ENDE




UberSiCht Spannmitt6| MW M-TS/ Juni 2014

Tl = -'2

Ordnernummer 100 Ordnernummer 120

R %

Ordnernummer 125 Ordnernummer 140




UberSiCht Spannmittel MW M-TS/ Juni 2014

Ordnernummer 145 Ordnernummer 220

Ordnernummer 400 Ordnernummer 500



UberSiCht Spannmittel MW M-TS/ Juni 2014

Ordnernummer 600 Ordnernummer 600

Ordnernummer 700 Ordnernummer 700
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Schraubstock erstellen:
m Geeignete Vorlage auswahlen
m Komponenten an die Mal3e anpassen

Reihenfolge:
m Spannbacken anpassen
m Spannmittelkérper anpassen

Fixture Wizard 6ffnen:
> Manueller Betrieb
> Softkey: Spannmittelverwaltung
> Softkey: Fixture Wizard

> Uber ,Offnen“ die geeignete
Spannmittelvorlage 6ffnen

Dateitypen:

.cft Spannmittelvorlage (parametrisiert)
.cfx Festes Spannmittel

Spannmittel erstellen

MW M-TS/ Juni 2014

N RN

[Taet.cix

Datei generisren

]
I
Spannmittel-Einrichten F i
|ldlillrlﬂ
R "r‘."—ii
alllii'll' 8 Seannmilie
= e Fimiure slassnis n E
S
=
= :.L
=
T
e
S
sieen ||
% ﬁ}
XN
Latl
e (e
Anfa (Al
|SoarnEitiel platzieran: Eirmangenunil wlhlen una Softker "PLATZIEREN® aricken ﬂ e
A aRCHIY
PLATZIEREN | £ritraaran ARy BRI Ql FIxme E HDE
ERATELLEY i
_‘ﬁ w = s
Farsmster Milisoila
|| Lanse L 300.0008 AN
Braita B 02,0088 nn
| Héhe H 05.0088 mn
Position Antrien HT q8.0e88 A
Feste Backe [rarts~se.ctx
gliche Backe [parta~se.cix aw
Antrisb [parts~Drive.ctx o
|
| Rusgabedatei




Spannmittel erstellen - Beispiel MW M-TS/ Juni 2014

Spannmittel erstellen:
m Geeignete Vorlage auswahlen
m Komponenten an die Mal3e anpassen

Reihenfolge:
m Ordner 140 wahlen
m Spannmittel 1401.cft (Template wahlen)
m Im Template die Mal3e des Korpers angegeben
|

Die zugehorigen Backen und den Antrieb
auswahlen

Parameter
| Lénge L EFIMCTTE am
2202 am

BBBBBBB

- Backen und Antrieb zuerst anpassen “M;




Spannmittel erstellen - Beispiel MW M-TS/ Juni 2014

X iTNCS320 = @ |[=

FixtureWizard - S@.cft
H 6 <« B G -+

Parameter Hilfsbild
47.0000 mm

|
Backenbreite B | 125.0000 mm
Backenhshe H | 37.0000 mm
|
|

Backenlinge L

Stufenladnge F 232.2000 mm

18.3000 mm

Stufenhshe B

;. 3D-Graf ik

Ausgabedatei
2. cfx

Datei generieren (S




Spannmittel erstellen - Beispiel

M iTNC530

d - 060 «H 6

Fixturelizard - Drive.cft

Parameter
Flanschlange FL
Flanschbreite FB
Flanschhohe FH
Ansat zdurchm. DA
Ansatzlinge LA

Ausgabedatei

.dopa

. 0000

. dova

. dope

. Bove

|Antrieb.cfx

Datei generieren

Hilfsbild

L

. 3D-Graf ik

MW M-TS/ Juni 2014



Spannmittel erstellen - Beispiel

FixturelWizard - 1481.cft

i 060 «H e -+

Parameter Hilfsbild

Linge L | 16@.0000 mm

Breite B | 125.0000 mm

Héhe H | 57.0000 mm
|

Position Antrieb HT Z20.0000 mm

Feste Backe [Parts\Le.cfx s
Bewegliche Backe [parts\L@.cfx .
Antrieb [parts\Antrieb.cfx s
;8D-Graf ik
Ausgabedatei

|Schraubstock.cfx] I

Datei generieren

MW M-TS/ Juni 2014



Spannmittel einmessen - Beispiel MW M-TS/ Juni 2014

Voraussetzungen: xS::nnnittil*Einri:htan Teuiie =
®m Einhangepunkt in Kinematik SRS
m Tastsystem (manuell oder automatisch) S

Reihenfolge:
m Taster einwechseln
m Manueller Betrieb
m Softkey SPANNMITTELVERWALTUNG sons
m Einhangepunkt anwahlen :m““'““”“”’"“"'“"“'“‘““‘_::‘_“""’:;:"“‘"““’“"”“""“ -
m Softkey PLATZIEREN e ML"[ ] o | ENDE [
m Spannmittel auswéahlen .
m Softkey WEITER :

| |3chraubstock.cfx
|rInt
El

|[5p nnRittel

|
WEITER




Spannmittel einmessen - Beispiel MW M-TS/ Juni 2014

W et

Erste Eingabemaske: SPRRERLL el = lRELEhRD perer®
m Spannweite D - Eingabe uber: e —————] ]
m START MANUELL MESSEN . ? |
(Spannweite mit Tastsystem messen) L ‘
m WERT UBERNEHMEN (eingegebenen | Y
Wert tibernehmen) S
E
Zweite Eingabemaske: =i
m Ecke als Bezugspunkt T | | : [ ????? ’
m START MANUELL MESSEN e R —
m Tastsystem vorpositionieren st e
m Ecke antasten | | 8
\?. [5
- Reihenfolge der Messpunkte muss eingehalten
werden. | 43
N B — T —
g e [ o [ | |
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Spannmittel einmessen - Beispiel

Spannmittel eingemessen

Spannweite andern:

SPANNMITTELVERWALTUNG o6ffnen
Spannmittel auswahlen

Softkey ANDERN

Spannweite an Bedingungen anpassen

MW M-TS/ Juni 2014

W masw

Hanueller Betrieb

| Ervaiiarie
| ELna Ll luhesn
|

B

W marm

Spannmittel-Einrichten

iRl =Uarus
= o Fiuiure slsssnis
il Schrsutes s . 88T




Spannmittel archivieren - Beispiel

Spannmittel archivieren:
m SPANNMITTELVERWALTUNG o6ffnen
B Spannmittel auswéhlen
m Softkey ARCHIV
m Name der Datei eingeben
m Softkey SICHERN

-> Verfugbar ab Software 340 49x-06 / 606 42x-01

MW M-TS/ Juni 2014

X marm

|
Spannmittel-Einrichten | TauaIT4
:'lII.‘ iaran
ﬂ nru_ﬂpmu.m.
-------------
mmlm paz
| am  [EA
|
| = 0
- AN
|[Spﬂnn|itt=1 platzieren: Einhdngepu nkt Wihlen und Softker "PLATZIEREN® drlcken .—._g
FRUF= ARCHIV
| PLATZIEREN| ENTRERNEN ANDERN PROGRAMM PSS ENDE
| ERSTELLEN | MIZOEE
L
ETT =
Spannmittel-Einrichten LN
ECIRgT sl
illll.ll[ !.i.RRI‘I'II l‘.
= s FLuiure ®1e
I [+ mmlﬂaﬂ .
TVE. .
+
NYT. .
W
L]
Into E ‘\
ﬂl'.!I|'I1l|.ttll-:II mlaigiaren: CinhSngeounki wshlen und Soiike PLA S —F
BICHERN i ! 1y
PG| et ?-‘I i ){ remgcren




Spannmittel archivieren - Beispiel MW M-TS/ Juni 2014

Spannmittel aus Archiv laden: Spannaittel-Einrichten toret =
m SPANNMITTELVERWALTUNG o6ffnen pn e
m Softkey ARCHIV [—
B Spannmittel auswéahlen
m Datei auswahlen
m Softkey LADEN
Anwendung (mit Nullpunktspannsystem) P —
m Spannmittel werden einmal eingemessen und | et | [ | 555 |_.m

archiviert

m Spannmittel werden Ubers Nullpunkt-
Spannsystem immer wieder gleich gespannt

m Einfaches Sichern / Entfernen / Laden uber
Archivfunktion



Spannmittel Prafprogramm erstellen - Beispiel

Prufprogramm erstellen:

Das Priufprogramm vermisst das Spannmittel und
gibt in einem Protokoll die Differenzwerte zum
erstvermessenen Spannmittel aus.

Abarbeitung in Programmlauf Satzfolge

o R

§5

MW M-TS/ Juni 2014

X marm

=
Spannmittel-Einrichten  bleaphitil
At Shanal i |

- wa Finiure slsssnis
= Bohrsule e 9T

&
]

..

AHE..

wa (e
E 2
|- BN
|[spannmittea piatzieren: Einhinaceu nkt wihlen und Softkey "PLATZIEREN" drlcken | — S
PRUF= ARCHIYV
| FIXTURE
PLATZIEREN | ENTFERNEN |  ANDERN PROGRAMM ENDE
| ERSTELLEN MIZBED

W marm

Programmlauf Sat

=
Ifﬂlgﬂ‘ Tagalils

BEEIN PGR Schrsubmiock MM
L]

smm Fiuburs
1EE Sehraubs ook 802

Inout - Parassiars

—x
Y

855

= @ ) wevwal poskiisning
= 4§ Aachine wibh B3lid

O

S4Ed = Bdd 5 ssasuTing feed

IT OAda » L1009 | PDALlLBGRIAE feed

i3 o4kl = 18 ¢ SeDUrily GISESHDE

| 4 oAl = T alloued TolerTence

&

i
VT, .

=+

|18 2
17 TOM, CALL 39 T

o o8-187 e -1yt ] =
[ L L] 1S,

X -198.146 || -131.673 2z +iee.zeef_ "L
+B +8.8088 +C +0.000 =
3 S1 89.887 .5\5

| 18T e 11 1] T & £ H e F il LN A —!
BEITE BATE- (15 & $THY

i) 5 2

ot | ensrnus-
= || Tz il ]
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Spannmittel mit SEL FIXTURE einwechseln:

Spannmittel, die bereits eingemef3en und archiviert
wurden, kbnnen im Programm uber den Befehle
SEL FIXTURE aktiviert werden:

m SPEC FCT

m Softkey PROGRAMMVORGABEN

m Softkey AUFSPANNUNG RUCKSETZEN
oder

m Softkey AUFSPANNUNG WAHLEN

m Auswahlunterstiitzung mit Uberblendfenster
und Vorschaubild

- Ab Softwareversion 340 49x-07 / 606 42x-03

Spannmittel “einwechseln”

MW M-TS/ Juni 2014

N marm

SatEroles

|7 = rorn .2
| = FORM @3
|3 = - Intormat

|8 awa

| & nats

|8 & oessine

|7

| ® = Bl pesi

I' &l ola

| 1o uRE BELES

| uake FIT

T S TxTuRe

|

| LB s

1 "BAFT
I0e Be F
200 ved

| B RET

1

PP i T

3 FEREE R R e
RERRERR= SAc
tE R R L T g

9
R

Programm—Einspeichern/Editieren
Piadname Aufspannungs-Datei?

i

& N+« VY@ T8
E+l@@ Yeigd T+l

BEGTN POH PGR MM

18 FIETURE SELE

| 11 iactivate Fix
B BOL FIXTURE “TNG:savebesa Finiuresis
| enduvessens st ook 800 sis-

CTION RESET
i

II'-‘1'l:v;'.|rin'|.n'|.]i|1.|i Einzelsatz

L1 T 1] (1] |

B +0.800 Y +9.80@ Z +220.0080 -
| +B +8.8088 +C +0.000 .
-2 s1 @.@ee E‘\E
87 @ L ] i Bag F @ L —E
u‘r_iq‘- T ui'rr lcil: - | e .
R i || Ewarz Tiu
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Werkzeughalter erstellen




Werkzeughalter erstellen - Beispiel MW M-TS/ Juni 2014

Werkzeugtragerkinematik erstellen Manueller Betrien toret =
m Jedem Werkzeug kann ein eigener i .
Werkzeughalter zugewiesen werden (Spalte 1260008 I l_é
KINEMATIC in TOOL.T) e ue.2e T
m Werkzeughalter aus Template in TOOL e L
HOLDER WIZARD erstellen Mt
51 B8.997 ]
TOOL HOLDER WIZARD &ffnen i = m;:..n. A T s
m Manueller Betrieb L =
m Softkey WERKZEUGTABELLE Jué:*:l_t‘;
m Softkey KINEMATIK ZUWEISEN Bevindesteisung (nur WZ-Typ TAP) siistm
m Auswahl aus fertigen Werkzeughaltern (z. B. m“_'_“_’“““—"“"‘;'_ ]
Tastsysteme) mﬁnﬁ% f
m Softkey TOOL HOLDER WIZARD # 0§ 3 [amEm .
+; +2?Eg:g+ : +:,aaa e 35-233] “ —
R : T 51...1 B3 33?; : .Ep
Voo | wioa | =1 —
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Werkzeughalter erstellen

m Template 6ffnen
m Cycle 1 > 1 Kdorper
m Cycle 2 > 2 Kbrper
m Cycle 3 > 3 Korper
m Cycle 4 > 4 Korper

m Eingabefelder ausfillen

m Name vergeben

m Datei generieren

Werkzeughalter erstellen - Beispiel

MW M-TS/ Juni 2014

.x"' .

L1 OBRde +

PArERE1AT

Langs L1 [ VAR aa
Lange LZ [ So.eeee mm
Lénaa L3 [ 75.eeee mm
Durchmesser D1 [ 63.000@ =
Durchmesser Dz Sa.eeed mm

Durchmeazer D3 32.8ee2 =

Banai n-w-uurmi

Hilisbila

.x.lu ]

=

<1 Gl TR

Parame ter Hilfsbila
| Lénge L1 5.0280 nn

Lings L2 Z@.6080 nn

Léngs L3 00.0080 an

Durchmassar D1 59.6088 an

Durchmasser D2 49.222@ mm

Durchsesser D3 22.80028 nm

Batai_sanps isren |

Pt e

=]




Werkzeughalter erstellen - Beispiel MW M-TS/ Juni 2014

N I'rd

Werkzeughalter einem Werkzeug zuweisen erkzeus-Tabelle editieren o
m WERKZEUGTABELLE 6ffnen

THAAS bS48 , TR
THAAR_ SSE, TR =
TRd4@_HE=ET , T0H

Zeile des Werkzeugs wahlen s —
Editieren EIN : & 3 et

Softkey KINEMATIK ZUWEISEN
Werkzeughalter auswahlen e ]

- ] 2!

i X  +280.000 @ L= |
Werkzeug mit TOOL CALL aufrufen X IR ===l

; - PRI T B T8 B8
A =) O I
xlh" et — —_—d
Positionieren mit Handeingabe 'l'_'?::"
"33 CvoL oEF 381 -
e L AeR Bed  CE B FRAX
W PLANE REDET TUEA LSS FRa E, J -
o8 TOOL CALL & T
¥ L EX-IW@ ¥a@ I-700 B9 FREX
I8 PLANE BPATIAL BPO+38 GPE@ BPC+I78 * ——
29 M1z I =
I8 L NelB@ VellE T4109 B.0171

E+1TT e Frlx -
;1" Hm‘“ RESET Tusn nOled FRax
¥ C+l Bl BB P EYE..
24 END PGM TMDI MM ]

[+|

| xy

I @x S5-IST P4 =-T1 |
Bk SiNn1 18:18 —

| X +2B808.0088 +288.888 2 +188.288 -

|+8 +8.888 +C +2.088

S1 88.8897 5‘\
L

| IHT e T LI T 6 28 F iy L] —F
LR FTun
T
-
]







