




Wann wird FK benötigt?

 Werkstückzeichnung ist nicht NC-gerecht 
bemaßt

 Somit keine Programmierung über „graue 
Bahntasten“ möglich

Wichtig: Die gegebenen Werte der
Zeichnung müssen geometrisch
vollständig sein.

Freie Konturprogrammierung



Mögliche Angaben für die FK
Programmierung:

Bekannte Koordinaten, die auf dem 
Konturelement oder seiner 
Verlängerung liegen

Bekannte Koordinaten, welche in der 
Nähe des Konturelements liegen
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Mögliche Angaben für die FK
Programmierung:

Richtungsangaben, die sich auf ein 
anderes Konturelement beziehen

Angaben zum Konturverlauf und 
Richtungsangaben der Kontur selbst

Freie Konturprogrammierung

Die TNC errechnet die Kontur aus 
bekannten Angaben und unterstützt 
den Dialog mit der interaktiven 
Programmier-Grafik.



Voraussetzungen für die FK
Programmierung:

Konturelemente können mit der FK-
Programmierung nur in der 
Bearbeitungsebene programmiert 
werden

Die Bearbeitungsebene wird mit der 
BLK-Form festgelegt.

Freie Konturprogrammierung

 Für jedes Konturelement alle 
verfügbaren Daten eingeben (In jedem 
Satz auch Angaben programmieren, 
die sich nicht ändern)

 Nicht programmierte Daten gelten als 
nicht bekannt



Die TNC benötigt einen festen Startpunkt, von dem aus die Berechnungen durchgeführt 
werden
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Eröffnen von FK-Dialogen

 Softkeys zur FK-Dialogführung einblenden

Überlegen:
Wie sieht mein Konturelement aus
Wie beginnt mein Konturelement

Folgende Möglichkeiten stehen zur Verfügung:
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Welchen Befehl muss ich verwenden?



Freie Konturprogrammierung

Welchen Befehl muss ich verwenden?
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Welchen Befehl muss ich verwenden?
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Welchen Befehl muss ich verwenden?
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Anwendung
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Anwendung
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Beispiel Telefon:

Tipps:

 Jedes Element einzeln betrachten

Alle Informationen eingeben
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Interaktive Programmier-Grafik: Grafik aktivieren/einstellen
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Beispiel Telefon:
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Die TNC bietet grafische Lösungen für die eingegebenen Daten an.
Der Anwender wählt der Zeichnung entsprechend das richtige Konturelement aus.
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Lösung 1:
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Lösung 2:
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Lösung wählen:
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Beispiel Schräge:

Lösung nur mit FK-Programmierung möglich
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Beispiel Schräge:





Umwandeln der FK-Sätze in
L & CC+C Sätze:

Programm-Struktur (z. B. 
Programmteil-Wiederholung) bleibt 
erhalten

Die TNC linearisiert das Programm

Programmumwandlung
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Beispiel Schräge:
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Beispiel Schräge linearisiert:
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Tipps und Tricks zur FK-Programmierung
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Hilfe im Internet: 
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Hilfe im Internet: 
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Hilfe im Internet: 
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Hilfe im Internet: 



Wechsel zum Programmierplatz
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