
M-TS / Nov 2018

Dozent: Michael Wiendl

Firma: Dr. Johannes 
HEIDENHAIN GmbH
Aufgabe: Kursleiter NC-
Programmierung

Webinar:

Arbeiten mit 
Bearbeitungszyklen

am 22.11.2018 14:00 Uhr



M-TS / Nov 2018Übersicht

Zyklen
 Planfräsen/Absatzfräsen
 Zapfenzyklen
 Interpolationsfräsen
 Konturzug mit Restmaterial
 Wirbelfräsen

Technologie
 Bahnüberlappung
 Entgraten

Kontur- und Punktübernahme
 CAD-Import
 Weiterverwendung im NC-Programm



M-TS / Nov 2018

Zyklen



M-TS / Nov 2018Zyklen

Zyklus 233 Planfräsen
 Planfräsen
 Absatzfräsen
 Ausklinkungen
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Übersicht Zapfenzyklen
 Rechteckzapfen
 Kreiszapfen
 Vieleckzapfen

Zyklus 256 Rechteckzapfen
 Umfangsfräsen
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Zyklus 292 Interpolationsfräsen
 Einfaches Erstellen von rotationssymmetrischen 

Konturen
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Zyklus 25 Konturzug mit 
Restmaterialbearbeitung
 Konturen mit einem Werkzeug vorbearbeiten und 

mit dem nächsten Werkzeug nur die Stellen 
nachbearbeiten, wo Restmaterial stehen geblieben 
ist.
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Zyklus 275 Wirbelfräsen
 Bearbeitung von offenen oder geschlossenen 

Nuten mit beliebiger Kontur
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Entgraten
 Definition Entgrater
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WZR= 5 mm | DL-2,5 DR-2,5

WZR= 5 mm | DL-0,5 DR-4,5

WZR= 5 mm | DL-4,5 DR-0,5
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Bahnüberlappung
 Q370 Bahn-Überlappung

 Faktor:

 Seitlicher Versatz in mm

𝑄𝑄𝑄𝑄𝑄 =
2 𝑚𝑚𝑚𝑚 (𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠 𝑉𝑉𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠𝑉𝑉𝑠𝑠𝑉𝑉)

𝑄𝑄𝑄𝑄𝑄 (𝐴𝐴𝐴𝐴𝑠𝑠.𝑊𝑊𝑠𝑠𝑠𝑠𝐴𝐴𝑉𝑉𝑠𝑠𝑊𝑊𝑊𝑊𝑠𝑠𝑉𝑉𝑊𝑊𝑠𝑠𝑊𝑊𝑠𝑠)
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Bahnüberlappung
 Q370 Bahn-Überlappung

 Faktor:

 Seitlicher Versatz in mm

𝑄𝑄𝑄𝑄𝑄 =
2 𝑚𝑚𝑚𝑚 (𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠 𝑉𝑉𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠𝑠𝑉𝑉𝑠𝑠𝑉𝑉)

𝑄𝑄𝑄𝑄𝑄 (𝐴𝐴𝐴𝐴𝑠𝑠.𝑊𝑊𝑠𝑠𝑠𝑠𝐴𝐴𝑉𝑉𝑠𝑠𝑊𝑊𝑊𝑊𝑠𝑠𝑉𝑉𝑊𝑊𝑠𝑠𝑊𝑊𝑠𝑠)
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Kontur- und Punktübernahme
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Auswahl der Konturen
 Übernahme einer zusammenhängenden Kontur 

mithilfe von zwei Mausklicks:
 Erstes Element anklicken (Umlaufsinn beachten 
 Pfeil)

 Letztes Element anklicken

Vorgehensweise:
 Kontur wählen          aktivieren
 Kontur auswählen

Programmausgabe
 Speichern        der Kontur in ein Klartext-

Programm.
 Kopieren        der Kontur in den Zwischenspeicher.  

Einfügen in das NC-Programm mit BLOCK 
EINFÜGEN.
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Bearbeitungspositionen wählen
 Elemente anklicken 
 Reihenfolge beim Klicken = 

Bearbeitungsreihenfolge

Vorgehensweise:
 Position wählen          aktivieren
 Positionen auswählen
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Offene Kontur

 Einbinden der Kontur in das NC-Programm:
 SEL CONTOUR mit dem Pfad zur 

Konturbeschreibung
oder
 Zyklus 14 mit Konturlabel

 Bearbeitung mit 
 Zyklus 25, mit Angabe von

 TIEFE
 ZUSTELLUNG
 Bei Bedarf kann auch Restmaterial 

nachbearbeitet werden
 Bestimmen der Anfahrart  mit Zyklus 270
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Geschlossene Kontur

 Ausräumen mit SL-Zyklen. Verschachteln der 
Konturen, mit
 CONTOUR DEF mit dem Pfad zur 

Konturbeschreibung und Angabe Insel/Tasche 
(bis zu neun Konturen möglich)

oder
 Zyklus 14 mit Konturlabels (bis zu zwölf 

Konturen möglich)
oder
 Komplexe Konturformel (bis zu 128 Konturen 

möglich)

 Bearbeitung mit 
 Zyklus 20 (Kontur-Daten)
 Zyklus 21 (Vorbohren, optional)
 Zyklus 22 (Ausräumen)
 Zyklus 23 (Schlichten Tiefe, optional)
 Zyklus 24 (Schlichten Seite, optional)
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Bearbeitungspositionen

 Einbinden der Punktetabelle mit SEL PATTERN 
ins NC-Programm

 Bearbeitung mit Bearbeitungszyklen (z. B. Zyklus 
200)

 Aufruf des programmierten Bearbeitungszyklus an 
jeder Position aus der Punktetabelle mit CYCL 
CALL PAT



M-TS / Nov 2018

Vielen Dank für Ihre
Aufmerksamkeit.

Ihr Michael Wiendl

Fragen??

Tel. 08669 31 3103

Mail 3103@heidenhain.de
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