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i1 Programming

TNC: \Webinar_14xx\14xx.h

23rd nominal position tool axis?

BEGIN PGM 14XX MM

BLK FORM 0.1 Z X-50 Y-50 Z-20

BLK FORM 0.2 X+50 Y+50 Z+0

TOOL CALL "TOUCH_PROBE" Z

TCH PRO DBING TN PLANE
QS1100="7-40" ;1ST POINT REF AXIS
QS1101="?-40" ;1ST POINT MINOR AXIS
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QS1102="7-2" ;1ST POINT TOOL AXIS
QS1103="@40" ;2ND POINT REF AXIS
QS1104="@40" ;2ND POINT MINOR AXIS

QS11056="@-2" ;2ND POINT TOOL AXIS
QS1106="0+0.02" ;3RD POINT REF AXIS
QS1107="40-0.05" ;3RD POINT MINOR AXIS

QS1108:"73—0.09—0.0I 3RD POINT TOOL AXIS =
Q372=-3 ; PROBING DIRECTION
Q320=+0 i SET-UP CLEARANCE
Q260=+50 ; CLEARANCE HEIGHT
Q11256=+2 ;CLEAR. HEIGHT MODE
Q309=+0 ; ERROR REACTION
Q1126=+2 ;ALIGN ROTARY AXIS
Q1120=+0 ; TRANSER POSTTION
Q1121=+1 ; CONFIRM ROTATION
5 STOP

6 END PGM 14XX MM
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Programming
7=t Programming

TNC: \Webinar_14xx\14xx.

BEGIN PGM 14XX MM
BLK FORM 0.1 Z X-50
BLK FORM 0.2 X+50
TOOL CALL "TOUCH_PRO
TCH PROBE 1420 PROBII
QS1100="7-40" ;1ST
QsS1101="7-40" ;1ST
Qs1102="7-2" ;1ST
QS1103="@40" ;2ND
QS1104="@40" ;2ND
Qs11056="@-2" ;2ND
QS1106="0+0.02" ;3R
QS1107="40-0.05" ;3
QS1108="-3-0.09-0.0
Q372=-3 ; PROBING

Q1126=0

MOVE (

Q320=+0 iSET-UP Q1126=+1
Q260=+50  ;CLEARAN >
Q1126=+2 :CLEAR.
Q309=+0 ;ERROR R
Q1120=+0 : TRANSE
Q1121=+1 : CONFIRI|
5 STOP
6 END PGM 14XX MM
TURN
Q1126=+2 N/
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721 Programming

TNC: \Webinar_14xx\1 : el

BEGIN PGM 14XX MM

BLK FORM 0.1 Z X- Q1120=n

0
1
2 BLK FORM 0.2 Xi5
3 TOOL CALL "TOUCH_
S1100="7-40" ;1
QS1101="2-40" ;1
QS1102="2-2" ;1
QS1103="@40" ;2
2
2

*.P

QS1104="@40" ;
as1106="@-2" ;
QS1106="0+0.02"
QS1107="40-0.056"
0S1108="-3-0.09-

Q372=-3 ; PROB R
Q320=+0 i SET-

Q260=+50 ;CLEA

Q11256=+2 ;CLE

Q309=+0 ; ERRO G S
Q1126=+2 JALT

Q1121=+1 ;CON|

5 STOP

6 END PGM 14XX MM

s
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7zt Programming
TNG: \Webinar_ 14xx\1 41

0 BEGIN PGM 1410 MM SPB

1 BLK FORM 0.1 Z X-5 Q1121=0 =) :
2 BLK FORM 0.2 X+50 +0
3 TOOL CALL "TOUCH_F

4 TCH PROBE 1410 PRC

Q1100=-10  ;1ST SPC SPB SPA
Q1101=+10  ;1ST = —)
Q1102=-5 ;1ST Q1121=1 +10 +0 +0

Q1103=+10 ; 2ND
Q1104=+10 ; 2ND
Q11056=-5 ; 2ND

: , A/B/C_OFFS
Q372=12 . PROBT -
0320=+0 S SET-LU Q1121=2 m—) +10 N

Q260=+100 ;CLEAR

Q1125=+2 ;CLEA e
Q309=+0 : ERROR
Q1126=+0 TALIC
Q1120=+0 : TRAN
5 STOP

END PGM 1410 MM
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Anwendungsbeispiel 3
Flache Ausrichten mit dreil
Kugeln

Soll-Position der Kugeln bekannt

IST-Position messen

Rechnen mit Zyklus 1420:

Sollposition@Istposition

Zyklus errechnet die Drehungen
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