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Arbeitsplan
> Rohteildefinition
» Werkzeugaufruf
» Sichere Schwenkposition
» Nullpunktverschiebung auf die Schwenkkante
» Bearbeitungsebene schwenken
» Schrdge 60° frasen
» Transformationen rechnerisch zurlicksetzen
» Nullpunktverschiebung auf die Schwenkkante
» Bearbeitungsebene schwenken
» Schrage 30° frasen
» Schwenken zurlicksetzen
» Nullpunktverschiebung zurlicksetzen
Programmvorgaben
Planfrasen (Schruppen) Vorgaben X Y Z
Frasstrategie 2, im Gleichlauf
Frasrichtung 2, parallel zur Y-Achse
Vorpositionierungsvorschub Maximaler Vorschub
Allgemeine Parameter Vorgaben X Y z
Sichere Position - - +50
Sichere Schwenkposition bezogen auf Maschinen-Nullpunkt +300 -300 +300
Werkzeugvorgaben
1%} T S F; Dz 1z
Q 20 10 5000 1000 -10 5

2) Durchmesser

T Werkzeugnummer

S) Drehzahl

Fi) Bearbeitungsvorschub
DZl max. Bearbeitungstiefe
12} Zustellung
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Losung
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Arbeitsplan
> Rohteildefinition
» Werkzeugaufruf
» Schrage 30° frasen
» Schrage 90° frasen
» Schrage 25° frasen
» Werkzeugaufruf
» Bohrungen fertigen
» NC-Programm beenden
» Unterprogramme definieren
Programmvorgaben
Planfrasen (Schruppen) Vorgaben X Y V4
Frasstrategie 2, im Gleichlauf
Frasrichtung 2, parallel zur Y-Achse
Vorpositionierungsvorschub Maximaler Vorschub
Begrenzung
m 30° n -
= 9Q° B +1, positive Hauptachse
m 25° ® -1, negative Hauptachse
Bohren Vorgaben X Y 4
Zustelltiefe 5
Bezug Tiefe auf zylindrischen Teil des Bohrers
(ohne Werkzeugspitze)
Allgemeine Parameter Vorgaben X Y Z
Sichere Position - - +50
Sichere Schwenkposition bezogen auf Maschinen-Nullpunkt +300 -300 +300
Werkzeugvorgaben
1] S F; Dz 1Z
g 20 5000 1000 -5 5
6000 840 -5 5

% 6
9) Durchmesser
T Werkzeugnummer

S' Drehzahl
Fi) Bearbeitungsvorschub

DZ) max. Bearbeitungstiefe / Bohrtiefe

12} Zustellung
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Losung
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RESET
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2.2 Einen Raumwinkel programmieren -
1277123
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Arbeitsplan
> Rohteildefinition
» Werkzeugaufruf
» Schréage 20° frasen
» Schrage 90° frasen
» Werkzeugaufruf
» Nuten frasen
» Fase an Nuten fréasen
» Werkzeugaufruf
» Bohrung fertigen
» NC-Programm beenden
» Unterprogramme definieren
Programmvorgaben
Planfrasen (Schruppen) Vorgaben X Y Y4
Frasstrategie 2, im Gleichlauf
Frasrichtung 2, parallel zur Y-Achse
Vorpositionierungsvorschub Maximaler Vorschub
Begrenzung bei B+90° -1, negative Hauptachse
Nut frasen (Schruppen) Vorgaben X Y Z
Bearbeitungsrichtung Gleichlauf
Eintauchbewegung pendelnd
Koordinatenoberflache -6
Nut frasen (Schlichten) Vorgaben X Y Z
Bearbeitungsrichtung Gleichlauf
Eintauchbewegung pendelnd
Zentrieren / Bohren / Gewinde- Vorgaben X Y Z
schneiden
Durchmesser Senkung -7
Bezug Tiefe auf zylindrischen Teil des Bohrers
(ohne Werkzeugspitze)
Gewindesteigung 1
Allgemeine Parameter Vorgaben X Y V4
Sichere Position - - +50
Sichere Schwenkposition bezogen auf Maschinen-Nullpunkt +300 -300 +300
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Werkzeugvorgaben

14} T S Fq Dz 1z
10 5 89000 1100 -10 5

6 3 12000 950 -10 5

5 227 6000 840 - 5

6 263 1000 - - M

H 10 172 43000 730 -10 5

9) Durchmesser

T Werkzeugnummer

S' Drehzahl

Fi) Bearbeitungsvorschub

DZ) max. Bearbeitungstiefe / Bohrtiefe
12} Zustellung
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Arbeitsplan
> Rohteildefinition
» Werkzeugaufruf
» Schragen frasen
» Werkzeugaufruf
» Bohrungen fertigen
» NC-Programm beenden
» Unterprogramme definieren
Programmvorgaben
Planfrasen (Schruppen) Vorgaben X Y z
Frasstrategie 2, im Gleichlauf
Frasrichtung 2, parallel zur Y-Achse
Vorpositionierungsvorschub Maximaler Vorschub
Bohren Vorgaben X Y Y4
Zustelltiefe 5
Bezug Tiefe auf zylindrischen Teil des Bohrers
(ohne Werkzeugspitze)
Allgemeine Parameter Vorgaben X Y Y4
Sichere Position - - +50
Sichere Schwenkposition bezogen auf Maschinen-Nullpunkt +300 -300 +300
Werkzeugvorgaben
(0] T S F; Dz 1z
Q 20 10 1000 5000 -10 5
% 10 232 3200 800 -20 5

9) Durchmesser

T Werkzeugnummer

S' Drehzahl

Fi) Bearbeitungsvorschub

DZ) max. Bearbeitungstiefe / Bohrtiefe
12} Zustellung
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2.4 Mehrere Raumwinkel programmieren -
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Arbeitsplan
> Rohteildefinition
» Werkzeugaufruf
» Schrdage B+90° frasen
> Kreis @ 40 frasen
» Rechtecktasche frasen
» Schrage A+45° und Kreis & 20 frasen
> Schrage A+45°, B+180° und Kreis @ 20 frasen
» Schrage A+45°, B+90° frasen
» NC-Programm beenden
» Unterprogramme definieren
Programmvorgaben
Planfrasen (Schruppen) Vorgaben X Y z
Frasstrategie 2, im Gleichlauf
Frasrichtung 1, parallel zur X-Achse
Vorpositionierungsvorschub Maximaler Vorschub
Begrenzung bei B+90° +1, positive Hauptachse
Rechtecktasche Frasen (Schruppen) Vorgaben X Y Z
Bearbeitungsrichtung Gleichlauf
Eintauchbewegung helikal
Bohrfrasen Vorgaben X Y V4
Bearbeitungsrichtung Gleichlauf
Zustelltiefe 1
Allgemeine Parameter Vorgaben X Y Z
Sichere Position - - +50
Sichere Schwenkposition bezogen auf Maschinen-Nullpunkt +300 -300 +300
Werkzeugvorgaben
(%] T S F, Dz 1Z
Q 20 10 5000 1000 -10 5

2) Durchmesser

T Werkzeugnummer

S' Drehzahl

Fi) Bearbeitungsvorschub

DZ) max. Bearbeitungstiefe / Bohrtiefe
12} Zustellung
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3.1  Mehrere Transformationen
programmieren - 1267093
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Arbeitsplan

> Rohteildefinition

» Werkzeugaufruf

> Erste Seite des Sechskants fréasen
m Zyklus 19 BEARBEITUNGSEBENE

> Weitere Seiten des Sechskants frasen
B Programmteilwiederholung

» Werkzeugaufruf
» Bohrungen fertigen
» NC-Programm beenden
» Unterprogramme definieren
Programmvorgaben
Rechtecktasche (Schruppen) Vorgaben X Y Z
Eckenradius 10, Fraserradius
Bearbeitungsrichtung Gleichlauf
Koordinatenoberflache +20
Eintauchbewegung helikal
Bohren Vorgaben X Y 4
Zustelltiefe 5
Bezug Tiefe auf zylindrischen Teil des Bohrers
(ohne Werkzeugspitze)
Allgemeine Parameter Vorgaben X Y V4
Sichere Position - - +50
Sichere Schwenkposition bezogen auf Maschinen-Nullpunkt +300 -300 +300
Werkzeugvorgaben
0] S F, Dz 1z
g 20 5000 1000 -5 5
6000 840 -5 5

% 6
9) Durchmesser
T Werkzeugnummer

S) Drehzahl
Fi) Bearbeitungsvorschub

DZ) max. Bearbeitungstiefe / Bohrtiefe

12} Zustellung
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BEARBEITUNG_1
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BEARBEITUNG_2

EBENE_1
SICHER
RESET_KOORD.-TRANS.

EBENE_INK.
SICHER

RESET_KOORD.-TRANS.
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3.2 Mehrere Transformationen
programmieren - 1277122
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Arbeitsplan
> Rohteildefinition
Werkzeugaufruf
Rechtecktasche frasen
Nut frasen
Schrage frasen
E PLANE SPATIAL
= PLANE RELATIV
» Werkzeugaufruf
» Bohrungen fertigen

. PLANE SPATIAL
» NC-Programm beenden
» Unterprogramme definieren

vvyYvyy

Programmvorgaben
Rechtecktasche und Nut Frasen Vorgaben X Y 4
(Schruppen)
Bearbeitungsrichtung Gleichlauf
Eintauchbewegung helikal
Planfrasen (Schruppen) Vorgaben X Y Y4
Frasstrategie 2, im Gleichlauf
Frasrichtung 1, parallel zur X-Achse
Vorpositionierungsvorschub Maximaler Vorschub
Bohren Vorgaben X Y 4
Zustelltiefe 5
Bezug Tiefe auf zylindrischen Teil des Bohrers

(ohne Werkzeugspitze)
Allgemeine Parameter Vorgaben X Y Z
Sichere Position - - +50
Sichere Schwenkposition bezogen auf Maschinen-Nullpunkt +300 -300 +300
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Werkzeugvorgaben
1] T S F, Dz 1z
g 14 7 5500 1200 -10 5
é 10 232 6000 900 -20 5

2) Durchmesser

T Werkzeugnummer

S' Drehzahl

Fi) Bearbeitungsvorschub

DZ) max. Bearbeitungstiefe / Bohrtiefe
12} Zustellung
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RESET
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3.3 Mehrere Transformationen
programmieren - 1277119
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Arbeitsplan
> Rohteildefinition
» Werkzeugaufruf
> Schrage frasen
= PLANE POINTS
» Werkzeugaufruf
» Rechtecktasche frasen
E PLANE RELATIV
» NC-Programm beenden
» Unterprogramme definieren
Programmvorgaben
Planfrasen (Schruppen) Vorgaben X Y Z
Frasstrategie 2, im Gleichlauf
Frasrichtung 2, parallel zur Y-Achse
Vorpositionierungsvorschub Maximaler Vorschub
Rechtecktasche Frasen (Schruppen) Vorgaben X Y V4
Bearbeitungsrichtung Gleichlauf
Eintauchbewegung helikal
Allgemeine Parameter Vorgaben X Y Z
Sichere Position - - +50
Sichere Schwenkposition bezogen auf Maschinen-Nullpunkt +300 -300 +300
Werkzeugvorgaben
1] T S F, Dz 1z
g 20 10 5000 1000 -10 5
14000 900 -10 5

g 6 3

2) Durchmesser

T)
S)

Werkzeugnummer
Drehzahl

Fi) Bearbeitungsvorschub
DZ) max. Bearbeitungstiefe
12} Zustellung
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Losung

RESET

EBENE_1
BEARBEITUNG_1
RESET

RESET

EBENE_2
BEARBEITUNG_2
RESET

BEARBEITUNG_1

BEARBEITUNG_2
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SICHER
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SICHER
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3.4 Mehrere Transformationen
programmieren - 1169592
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Arbeitsplan
> Rohteildefinition
» Werkzeugaufruf
» Schrage 15° frédsen
= PLANE SPATIAL
> Linke Fase frasen
E PLANE RELATIV
> Rechte Fase frasen
» NC-Programm beenden
» Unterprogramme definieren

Programmvorgaben
Planfrasen (Schruppen) Vorgaben X Y Z
Frasstrategie 2, im Gleichlauf
Frasrichtung 1, parallel zur X-Achse
Vorpositionierungsvorschub Maximaler Vorschub
Begrenzung +1, positiver Hauptachse
-1, negativer Hauptachse
Allgemeine Parameter Vorgaben X Y Z
Sicherheitsabstand - - +5
Sichere Position - - +50
Sichere Schwenkposition bezogen auf Maschinen-Nullpunkt +300 -300 +300
Werkzeugvorgaben
1] T S F, Dz 1z
g 20 10 5000 1000 -5 5

2) Durchmesser

T Werkzeugnummer

S Drehzahl

Fi) Bearbeitungsvorschub
DZ) max. Bearbeitungstiefe
12} Zustellung
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Losung

RESET

EBENE_1
BEARBEITUNG_1
EBENE_2
BEARBEITUNG_2
EBENE_3
BEARBEITUNG_3
RESET

BEARBEITUNG_1

BEARBEITUNG_2
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EBENE_1
SICHER

EBENE_2
SICHER

EBENE_3
SICHER

RESET
SICHER
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