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1.1  Beschreibung zum NC-Programm 13_006

NC-Programm, um ein Adaptergehéause zu fertigen. Die
AulRenkontur, die Konturen der Taschen und die Bohrpositionen
wurden mit der Option CAD-Import (Option #42) aus dem 3D-
Modell abgeleitet und in Klartextprogrammen und Punktetabellen
gespeichert.
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NC-Programm 13_006_de.h

Im NC-Programm 13_006_de.h sind alle Werkzeuge und
Bearbeitungszyklen fir die Bearbeitung des Adaptergehauses
programmiert.

Die Bearbeitung erfolgt in folgenden Schritten:
> Globale Einstellungen definieren
= Globale Definition 125 POSITIONIEREN
» Planfrasen
= Definition Zyklus 233 PLANFRAESEN
= \Werkzeug vorpositionieren und Zyklusaufruf
» AulRenkontur schruppen

® Definition des NC-Programms der Auf3enkontur mit der
Funktion SEL CONTOUR

m Definition Zyklus 270 KONTURZUG-DATEN
m Definition Zyklus 25 KONTUR-ZUG
® Zyklusaufruf

» AulRenkontur Restmaterial schruppen

m Definition des NC-Programms der Aufdenkontur mit der
Funktion SEL CONTOUR

m Definition Zyklus 270 KONTURZUG-DATEN
® Definition Zyklus 25 KONTUR-ZUG
m Zyklusaufruf
» AulRenkontur schlichten
® Definition Zyklus 25 KONTUR-ZUG
m Zyklusaufruf
» Taschen ausrdumen

m Definition der NC-Programme und der Tiefen der
Taschenkonturen mit der Funktion CONTUR DEF

m Definition Zyklus 20 KONTUR-DATEN
m Definition Zyklus 22 AUSRAEUMEN
® Zyklusaufruf

» Taschen schlichten

m Definition des NC-Programms der ersten Taschenkontur mit
der Funktion SEL CONTOUR

m Definition Zyklus 270 KONTURZUG-DATEN
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m Definition Zyklus 25 KONTUR-ZUG
m Zyklusaufruf

m Definition des NC-Programms der zweiten Taschenkontur mit
der Funktion SEL CONTOUR

= Definition der Tiefe der zweiten Tasche im Parameter Q1
® Zyklusaufruf

m Definition des NC-Programsnms der dritten Taschenkontur mit
der Funktion SEL CONTOUR

m Definition der Tiefe der dritten Tasche im Parameter Q1
® Zyklusaufruf

® Definition des NC-Programmms der vierten Taschenkontur mit
der Funktion SEL CONTOUR

= Definition der Tiefe der vierten Tasche im Parameter Q1
® Zyklusaufruf

® Definition des NC-Programms der flinften Taschenkontur mit
der Funktion SEL CONTOUR

= Definition der Tiefe der flinften Tasche im Parameter Q1
® Zyklusaufruf

® Definition des NC-Programms der sechsten Taschenkontur
mit der Funktion SEL CONTOUR

m Definition der Tiefe der sechsten Tasche im Parameter Q1
m Zyklusaufruf
» Bohrungen zentrieren

m Definition der Punktetabelle flr das Zentrieren mit der
Funktion SEL PATTERN

® Definition Zyklus 240 ZENTRIEREN
m Zyklusaufruf an allen in der Tabelle definierten Positionen
» Bohrungen Durchmesser 4 mm bohren

m Definition der Punktetabelle fir die Bohrungen Durchmesser
4 mm mit der Funktion SEL PATTERN

m Definition Zyklus 203 UNIVERSAL-BOHREN
m Zyklusaufruf an allen in der Tabelle definierten Positionen
» Bohrungen Durchmesser 6 mm bohren

m Definition der Punktetabelle fir die Bohrungen Durchmesser
6 mm mit der Funktion SEL PATTERN

m Definition Zyklus 203 UNIVERSAL-BOHREN
® Zyklusaufruf an allen in der Tabelle definierten Positionen
» Entgraten

m Definition der Punktetabelle fir die Bohrungen Durchmesser
6 mm mit der Funktion SEL PATTERN

m Definition Zyklus 2562 KREISTASCHE
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m Zyklusaufruf an allen in der Tabelle definierten Positionen

Definition des NC-Programmms der Aufenkontur mit der
Funktion SEL CONTOUR

Definition Zyklus 270 KONTURZUG-DATEN
Definition Zyklus 25 KONTUR-ZUG
Zyklusaufruf

Definition des NC-Programms der sechsten Tasche mit der
Funktion SEL CONTOUR

Zyklusaufruf

m Definition des NC-Programms der flnften Tasche mit der
Funktion SEL CONTOUR

m Definition der Tiefe der finften und der weiteren Taschen im
Parameter Q5

m Zyklusaufruf

m Definition des NC-Programms der vierten Tasche mit der
Funktion SEL CONTOUR

® Zyklusaufruf

m Definition des NC-Programms der dritten Tasche mit der
Funktion SEL CONTOUR

m Zyklusaufruf

m Definition des NC-Programms der zweiten Tasche mit der
Funktion SEL CONTOUR

® Zyklusaufruf

m Definition des NC-Programms der ersten Tasche mit der
Funktion SEL CONTOUR

m Zyklusaufruf

Konturprogramme

Mit der Option CAD-Import (Option #42) wurden folgende NC-
Programme aus dem 3D-Modell des Adaptergehauses abgeleitet:

® 13_006_Aussenkontur.h
13_006_Taschel.h
13_006_Tasche2.h
13_006_Tasche3.h
13_006_Tasche4.h
13_006_Tascheb.h
13_006_Tascheb.h

Punktetabellen

Mit der Option CAD-Import (Option #42) wurden folgende
Punktetabellen aus dem 3D-Modell des Adaptergehauses
abgeleitet:

® 13_006_Anbohren.PNT
® 13_006_Bohrung_D4.PNT
® 13_006_Bohrung_D6.PNT
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2.1 Bildschirmaufteilung CAD-Viewer

Grundlagen CAD-Viewer

Bildschirmanzeige

Wenn Sie den CAD-Viewer 6ffnen, steht Ihnen folgende
Bildschirmaufteilung zur Verfigung:

CAD-Viewer - TNGC:/nc_prog/demo/CAD/Pleuel.igs
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Dateitypen

Mit dem CAD-Viewer konnen Sie standardisierte CAD-
Datenformate direkt auf der Steuerung 6ffnen.

Die Steuerung zeigt folgende Dateitypen:

Datei Typ Format
Step .STP und .STEP = AP 203
= AP 214
lges AGS und .IGES ® Version 5.3
DXF .DXF = R10 bis 2015
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2.2 CAD Import (Option #42)

Anwendung

Sie kdnnen CAD-Dateien direkt auf der Steuerung 6ffnen,

um daraus Konturen oder Bearbeitungspositionen zu

extrahieren. Diese konnen Sie als Klartextprogramme oder als
Punktedateien speichern. Die bei der Konturselektion gewonnen
Klartextprogramme konnen Sie auch auf alteren HEIDENHAIN-
Steuerungen abarbeiten, da die Konturprogramme nur L- und CC-/C-
Satze enthalten

Wenn Sie Dateien in der Betriebsart Programmieren verarbeiten,
erzeugt die Steuerung Konturprogramme standardmaf3ig mit der
Endung .H und Punktedateien mit der Endung .PNT. Sie kdnnen
beim Speicherndialog den Dateityp auswahlen. Um eine selektierte
Kontur oder eine selektierte Bearbeitungsposition direkt in ein NC-
Programm einzufligen, verwenden Sie die Zwischenablage der
Steuerung.

o Bedienhinweise:

® Vor dem Einlesen in die Steuerung darauf achten,
dass der Dateiname nur erlaubte Zeichen enthalt.
Weitere Informationen: "Namen von Dateien", Seite

m Die Steuerung unterstltzt kein binares DXF-Format.
DXFDatei im CAD- oder Zeichenprogrammm im ASCII-
Format speichern.
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Arbeiten mit dem CAD-Viewer

o Um den CAD-Viewer mit einem Bildschirm ohne
Touchscreen bedienen zu kénnen, bendtigen Sie
zwingend eine Maus oder Touchpad. Alle Betriebsmodi
und Funktionen sowie die Anwahl von Konturen und
Bearbeitungspositionen sind ausschlief3lich per Maus
oder Touchpad maoglich.

Der CAD-Viewer lauft als separate Anwendung auf dem dritten
Desktop der Steuerung. Sie kdénnen daher mit der Bildschirm-
Umschalttaste zwischen den Maschinen-Betriebsarten, den
Programmier-Betriebsarten und dem CAD-Viewer hin- und
herschalten. Wenn Sie Konturen oder Bearbeitungspositionen
durch Kopieren Uber die Zwischenablage in ein Klartextprogramm
einflgen wollen, dann ist das besonders hilfreich.

0 Wenn Sie eine TNC 640 mit Touch-Bedienung
verwenden, kénnen Sie einige Tastendrlicke durch
Gesten ersetzen.

Weitere Informationen: "Touchscreen bedienen”, Seite

CAD-Datei offnen

» Taste Programmieren driicken
Pom » Dateiverwaltung wahlen: Taste PGM MGT
dricken
v > Softkey-Menu zur Auswahl der anzuzeigenden
WAHLEN Dateitypen wahlen: Softkey TYP WAHLEN
dricken
ze1eE » Alle CAD-Dateien anzeigen lassen: Softkey
V o ZEIGE CAD drlicken oder ALLE ANZ.

» \Verzeichnis wahlen, in dem die CAD-Datei
gespeichert ist

» Gewlnschte CAD-Datei wahlen

ENT » Mit der Taste ENT Ubernehmen

> Die Steuerung startet den CAD-Viewer und
zeigt den Inhalt der Datei am Bildschirm an.
Im Fenster Listenansicht zeigt die Steuerung
die Layer (Ebenen) und im Fenster Grafik die
Zeichnung an.
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Grundeinstellungen

Die nachfolgend aufgefiihrten Grundeinstellungen wéhlen Sie Uber
die lcons der Kopfleiste.

Icon Einstellung

Einblenden oder Ausblenden des Fensters
Listenansicht, um das Fenster Grafik zu vergro-
Bern

Anzeige der verschiedenen Layer

Bezugspunkt setzen, mit optionaler Anwahl der
Ebene

Nullpunkt setzen, mit optionaler Anwahl der
Ebene

Selektieren der Kontur

Do e W

Selektieren von Bohrpositionen

3

Zoom auf gréRtmagliche Darstellung der gesam-
ten Grafik setzen

WeilR)

Umschalten zwischen 2D-Modus und 3D-Modus.
Der aktive Modus ist farblich hervorgehoben

p Hintergrundfarbe umschalten (Schwarz oder

mim Maleinheit mm oder inch der Datei einstellen.

inch In dieser MaReinheit gibt die Steuerung auch das
Konturprogramm und die Bearbeitungspositionen
aus. Die aktive MaReinheit ist rot hervorgehoben

0.0 Auflésung einstellen: Die Auflosung legt fest,
0,001 mit wie viel Nachkommastellen die Steuerung
das Konturprogramm erzeugt. Grundeinstellung:
4 Nachkommastellen bei Mal3einheit mm und
5 Nachkommastellen bei Mafeinheit inch

Umschalten zwischen verschiedenen Ansichten
des Modells z. B. Oben

Kontur flr eine Drehbearbeitung wahlen. Die
aktive Bearbeitung ist farblich hervorgehoben

(Option #50)

;|.-: T
B -

Drahtmodell einer 3D-Zeichnung aktivieren

Das aktive Symbol + entspricht der gedrlckten
Taste Shift, das aktive Symbol - der gedrick-
ten Taste CTRL und das aktive Symbol Zeiger
entspricht der Maus

D} Selektieren und Deselektieren:
—
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Folgende Icons zeigt die Steuerung nur in bestimmten Modi an.

Icon Einstellung
q Der zuletzt durchgefihrte Schritt wird verworfen.
Gﬂ Modus Konturlbernahme:

Die Toleranz legt fest, wie weit benachbar-

te Konturelemente voneinander entfernt sein
darfen. Mit der Toleranz kénnen Sie Ungenauig-
keiten ausgleichen, die bei der Zeichnungserstel-
lung gemacht wurden. Die Grundeinstellung ist
festgelegt auf 0,001 mm

Modus Kreisbogen:

Der Kreisbogenmodus legt fest, ob Kreise im C-
Format oder im CR-Format z. B. fiir Zylinderman-
telinterpolation im NC-Programm ausgegeben
werden.

oA
W Modus Punktlbernahme:

Legt fest, ob die Steuerung beim Wahlen von
Bearbeitungspositionen den Verfahrweg des
Werkzeugs in gestrichelter Linie anzeigt

Modus Wegoptimierung:

?+T Die Steuerung optimiert die Verfahrbewegung
des Werkzeugs so, dass es kirzere Verfahrbewe-
gungen zwischen den Bearbeitungspositionen
gibt. Durch wiederholtes Betatigen setzen Sie die
Optimierung zurlck

@ Modus Bohrpositionen:
Die Steuerung 6ffnet ein Uberblendfenster, in

dem Sie Bohrungen (Vollkreise) nach ihrer GroRRe
filtern kénnen

o Bedienhinweise:

m Stellen Sie die richtige Mal3einheit ein, da in der
CAD-Datei diesbezuglich keine Informationen
enthalten sind.

= Wenn Sie NC-Programme flir Vorgangersteuerungen
erzeugen, mussen Sie die Auflésung auf drei
Nachkommastellen begrenzen. Zusatzlich missen
Sie die Kommentare entfernen, die der CAD-Viewer
mit in das Konturprogramm ausgibt.

® Die Steuerung zeigt die aktiven Grundeinstellungen
in der Statusleiste am Bildschirm an.
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Layer einstellen

CAD-Dateien enthalten in der Regel mehrere Layer (Ebenen).
Mithilfe der LayerTechnik gruppiert der Konstrukteur
verschiedenartige Elemente, z. B. die eigentliche Werkstuckkontur,
Bemalungen, Hilfslinien und Konstruktionslinien, Schraffuren und
Texte.

Wenn Sie Uberflissige Layer ausblenden, wird die Grafik
Ubersichtlicher und Sie kdnnen die bendtigten Informationen
leichter abgreifen.

0 Bedienhinweise:
® Die zu verarbeitende CAD-Datei muss mindestens
einen Layer enthalten. Die Steuerung verschiebt
automatisch die Elemente, die keinem Layer
zugeordnet sind in den Layer anonym.

® Sie kdnnen eine Kontur auch dann selektieren, wenn
der Konstrukteur die Linien auf unterschiedlichen
Layern gespeichert hat.

ﬁ » Modus zum Einstellen der Layer wéahlen

> Die Steuerung zeigt im Fenster Listenansicht alle
Layer an, die in der aktiven CAD-Datei enthalten
sind.

» Layer ausblenden: Mit der linken Maustaste den
gewdlnschten Layer wahlen und durch Klicken
auf das Kontrollkastchen ausblenden

» Alternativ die Leertaste benutzen

Layer einblenden: Mit der linken Maustaste den
gewdlnschten Layer wahlen und durch Klicken
auf das Kontrollkéstchen einblenden

» Alternativ die Leertaste benutzen
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Bezugspunkt festlegen

Der Zeichnungsnullpunkt der CAD-Datei liegt nicht immer so, dass e 1 |
Sie diesen direkt als Werkstlick-Bezugspunkt verwenden koénnen, |

Die Steuerung stellt daher eine Funktion zur Verfligung, mit der -

Sie den Werkstlick-Bezugspunkt durch Anklicken eines Elements "

an eine sinnvolle Stelle setzen konnen. Zuséatzlich konnen Sie die e ;

Ausrichtung des Koordinatensystems bestimmen.

An folgenden Stellen kénnen Sie den Bezugspunkt definieren:

® Durch direkte Zahleneingabe in dem Fenster Listenansicht

= Am Anfangspunkt, Endpunkt oder in der Mitte einer Geraden

= Am Anfangspunkt, Mittelpunkt oder Endpunkt eines
Kreisbogens

® Jeweils am Quadranteniibergang oder im Zentrum eines
Vollkreises

® |m Schnittpunkt von

® Gerade — Gerade, auch wenn der Schnittpunkt in der
Verlangerung der jeweiligen Geraden liegt

® Gerade — Kreisbogen

®  Gerade — Vollkreis

m Kreis — Kreis (unabhangig ob Teilkreis oder Vollkreis)

o Bedienhinweise:

® Sie kénnen den Bezugspunkt auch noch verandern,
nachdem Sie die Kontur gewahlt haben. Die
Steuerung berechnet die tatsachlichen Konturdaten
erst, wenn Sie die gewahlte Kontur in ein
Konturprogramm speichern.

NC-Syntax

Im NC-Programm wird der Bezugspunkt und die optionale
Ausrichtung als Kommentar beginnend mit origin eingefigt.

4 ;orgin = X... Y... Z...
5 ;orgin_plane_spatial = SPA... SPB... SPC...
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Bezugspunkt auf einzelnem Element wahlen
@ » Modus zum Festlegen des Bezugspunkts wahlen
» Mit der Maus auf das gewlinschte Element
stellen
> Die Steuerung zeigt per Stern wahlbare
Bezugspunkte an, die auf dem selektierbaren
Element liegen.
» Auf den Stern klicken, den Sie als Bezugspunkt
wahlen wollen
» Wenn das gewahlte Element zu klein ist, die
Zoom-Funktion verwenden
> Die Steuerung setzt das Bezugspunktsymbol auf
die gewahlte Stelle.
> Sie konnen bei Bedarf das Koordinatensystem
ausrichten.
Weitere Informationen: "Ausrichten des
Koordinatensystems', Seite 16
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Bezugspunkt als Schnittpunkt zweier Elemente wahlen
@ » Modus zum Festlegen des Bezugspunkts wahlen

» Mit der linken Maustaste das erste Element
(Gerade, Vollkreis oder Kreisbogen) anklicken

> Das Element wird farblich hervorgehoben.

» Mit der linken Maustaste das zweite Element
(Gerade, Vollkreis oder Kreisbogen) anklicken

> Die Steuerung setzt das Bezugspunktsymbol auf
den Schnittpunkt.

> Sie konnen bei Bedarf das Koordinatensystem
ausrichten.
Weitere Informationen: "Ausrichten des
Koordinatensystems', Seite 16

o Bedienhinweise:

® Bei mehreren moglichen Schnittpunkten wahlt die
Steuerung den Schnittpunkt, der dem Mausklick des
zweiten Elements am nachsten liegt.

= \Wenn zwei Elemente keinen direkten Schnittpunkt
besitzen, ermittelt die Steuerung automatisch den
Schnittpunkt in der Verldangerung der Elemente.

® \Wenn die Steuerung keinen Schnittpunkt berechnen
kann, hebt sie das zuvor markierte Element wieder
auf.

Wenn ein Bezugspunkt festgelegt ist, dann dndert sich die Farbe
des Icon © Bezugspunkt setzen.

Sie kénnen einen Bezugspunkt [6schen, indem sie das Icon &
drlcken.

Ausrichten des Koordinatensystems

Die Lage des Koordinatensystems bestimmen Sie Uber die
Ausrichtung der Achsen.

@ » Bezugspunkt ist bereits gesetzt
» Mit der linken Maustaste auf ein Element

klicken, das sich in positiver X-Richtung befindet

> Die Steuerung richtet die X-Achse aus und
verandert den Winkel in C.

> Die Steuerung stellt die Listenansicht orange dar,
wenn der definierte Winkel ungleich 0 ist.

» Mit der linken Maustaste auf ein Element
klicken, das sich ungefahr in positiver Y-Richtung
befindet

> Die Steuerung richtet die Y-Achse und Z-Achse
und verandert den Winkel in A und C.

> Die Steuerung stellt die Listenansicht orange dar,
wenn der definierte Wert ungleich 0 ist.
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Elementinformationen

Die Steuerung zeigt im Fenster Elementinformation an, wie weit
der von |lhnen gewahlte Bezugspunkt vom Zeichnungsnullpunkt
entfernt ist und wie dieses Bezugssystem zur Zeichnung orientiert
ist.
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Nullpunkt festlegen

Der Werkstlick-Bezugspunkt liegt nicht immer so, dass Sie das
gesamte Bauteil bearbeiten kdnnen. Die Steuerung stellt daher
eine Funktion zur Verfligung, mit der Sie einen neuen Nullpunkt
und eine Schwenkung definieren kénnen.

Den Nullpunkt mit Ausrichtung des Koordinatensystems kénnen
Sie an denselben Stellen definieren wie einen Bezugspunkt.

Weitere Informationen: "Bezugspunkt festlegen®, Seite 14

u
X[ 262.6535

¥[__30.0000

NC-Syntax

Im NC-Programm wird der Nullpunkt mit der Funktion TRANS
DATUM AXIS und dessen optionale Ausrichtung mit PLANE SPATIAL
als NC-Satz oder als Kommentar eingeflgt.

Wenn Sie nur einen Nullpunkt und dessen Ausrichtung festlegen,
dann flgt die Steuerung die Funktionen als NC-Satz in das NC-
Programm ein.

4 TRANS DATUM AXIS X... Y... Z...
5 PLANE SPATIAL SPA... SPB... SPC... TURN MB MAX FMAX

Wenn Sie zusétzlich noch Konturen oder Punkte selektieren, fligt
die Steuerung die Funktionen als Kommentar in das NC-Programm
ein.

4 ;TRANS DATUM AXIS X... Y... Z...
5 ;PLANE SPATIAL SPA... SPB... SPC... TURN MB MAX FMAX

Nullpunkt auf einzelnem Element wahlen
E% » Modus zum Festlegen des Nullpunkts wahlen

» Mit der Maus auf das gewiinschte Element
stellen

> Die Steuerung zeigt per Stern wahlbare
Nullpunkte an, die auf dem selektierbaren
Element liegen.

» Auf den Stern klicken, den Sie als Nullpunkt
wahlen wollen

» Wenn das gewahlte Element zu klein ist, die
Zoom-Funktion verwenden

> Die Steuerung setzt das Bezugspunktsymbol auf
die gewahlte Stelle.

> Sie kénnen bei Bedarf das Koordinatensystem
ausrichten.
Weitere Informationen: "Ausrichten des
Koordinatensystems", Seite 19
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Nullpunkt als Schnittpunkt zweier Elemente wéahlen
» Modus zum Festlegen des Nullpunkts wahlen
@ » Mit der linken Maustaste das erste Element
(Gerade, Vollkreis oder Kreisbogen) anklicken
> Das Element wird farblich hervorgehoben.
» Mit der linken Maustaste das zweite Element
(Gerade, Vollkreis oder Kreisbogen) anklicken
> Die Steuerung setzt das Bezugspunktsymbol auf
den Schnittpunkt.

> Sie konnen bei Bedarf das Koordinatensystem
ausrichten.
Weitere Informationen: "Ausrichten des
Koordinatensystems', Seite 19

o Bedienhinweise:
® Bei mehreren moglichen Schnittpunkten wahlt die
Steuerung den Schnittpunkt, der dem Mausklick des
zweiten Elements am nachsten liegt.

= \Wenn zwei Elemente keinen direkten Schnittpunkt
besitzen, ermittelt die Steuerung automatisch den
Schnittpunkt in der Verldangerung der Elemente.

® \Wenn die Steuerung keinen Schnittpunkt berechnen
kann, hebt sie das zuvor markierte Element wieder
auf.

Wenn ein Nullpunkt festgelegt ist, dann &ndert sich die Farbe des
Icon & Nullpunkt festlegen.

Sie konnen einen Nullpunkt 16schen, indem sie das Icon &
drlcken.

Ausrichten des Koordinatensystems

Die Lage des Koordinatensystems bestimmen Sie Uber die
Ausrichtung der Achsen.

% » Nullpunkt ist bereits gesetzt
» Mit der linken Maustaste auf ein Element
klicken, das sich in positiver X-Richtung befindet
> Die Steuerung richtet die X-Achse aus und
verandert den Winkel in C.

> Die Steuerung stellt die Listenansicht orange dar,
wenn der definierte Winkel ungleich 0 ist.

» Mit der linken Maustaste auf ein Element
klicken, das sich ungefahr in positiver Y-Richtung
befindet

> Die Steuerung richtet die Y-Achse und Z-Achse
aus und verandert den Winkel in A und C.

> Die Steuerung stellt die Listenansicht orange dar,
wenn der definierte Wert ungleich 0 ist.

NC-Solutions | HEIDENHAIN | 9/2019 19



Auszug aus dem Benutzerhandbuch | CAD Import (Option #42)

Elementinformationen

Die Steuerung zeigt im Fenster Elementinformation an, wie weit R
der von Ihnen gewahlte Nullpunkt vom Werkstick-Bezugspunkt p—_

entfernt ist. "o

0
B 0.0000
0.0000
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Auszug aus dem Benutzerhandbuch | CAD Import (Option #42)

Kontur wahlen und speichern

o Bedienhinweise:

® \Wenn die Option #42 nicht freigeschaltet ist, dann
steht Ihnen diese Funktion nicht zur Verfligung.
® |egen Sie die Umlaufrichtung bei der Konturauswahl

so fest, dass diese mit der gewdiinschten
Bearbeitungsrichtung Ubereinstimmt.

® \Wahlen Sie das erste Konturelement so, dass ein
kollisionsfreies Anfahren maglich ist.

m Sollten die Konturelemente sehr dicht aufeinander
liegen, Zoomfunktion nutzen.

soooooon

:E[D % @ » |l owrem s X M I

Als Kontur selektierbar sind folgende Elemente:

= Line segment (Gerade)

m Circle (Vollkreis)

m Circular arc (Teilkreis)

® Polyline (Polylinie)

Bei beliebigen Kurven wie z. B. Spline und Ellipse kénnen Sie

die Endpunkte und Mittelpunkte selektieren. Diese kébnnen auch
als Teil von Konturen ausgewahlt und beim Export in Polylinien
umgewandelt werden.

Elementinformationen

Die Steuerung zeigt im Fenster Elementinformation verschiedene
Informationen zu dem Konturelement an, das Sie zuletzt im Fenster
Listenansicht oder im Fenster Grafik markiert haben.

B Layer: zeigt, in welcher Ebene man sich befindet

® Type: zeigt, um welches Element es sich gerade handelt z. B.
Linie

®m Koordinaten: zeigen Startpunkt, Endpunkt eines Elements und
ggf. Kreismittelpunkt und Radius

NC-Solutions | HEIDENHAIN | 9/2019
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Auszug aus dem Benutzerhandbuch | CAD Import (Option #42)

Gl » Modus zum Selektieren der Kontur wahlen

> Das Fenster Grafik ist fur die Konturauswahl
aktiv.

» Um ein Konturelement zu wahlen: Mit der Maus
auf das gewlinschte Element stellen

> Die Steuerung zeigt die Umlaufrichtung in
gestrichelter Linie an.

» Sie kdnnen die Umlaufrichtung andern, indem
Sie sich mit der Maus auf die andere Seite des
Mittelpunkts eines Elements stellen

» Das Element mit der linken Maustaste wahlen

> Die Steuerung stellt das ausgewahlte
Konturelement blau dar.

> Wenn weitere Konturelemente in der
gewdhlten Umlaufrichtung selektierbar sind,
dann kennzeichnet die Steuerung diese
Elemente grin. Bei Abzweigungen wird
das Element gewahlt, mit der geringsten
Richtungsabweichung gewahlt.

» Durch Klicken auf das letzte griine Element
Ubernehmen Sie alle Elemente in das
Konturprogramm

> Im Fenster Listenansicht zeigt die Steuerung
alle selektierten Konturelemente an. Noch
grin markierte Elemente zeigt die Steuerung
ohne Kreuzchen in der Spalte NC an. Solche
Elemente speichert die Steuerung nicht in das
Konturprogramm.

» Sie konnen markierte Elemente auch durch
klicken im Fenster Listenansicht in das
Konturprogramm Ubernehmen

» Bei Bedarf konnen Sie selektierte Elemente
wieder deselektieren, indem Sie das Element im
Fenster Grafik erneut anklicken und zusatzlich die
Taste CTRL gedrlckt halten

» Alternativ kdnnen Sie durch einen Klick auf das
Icon alle selektierten Elemente deselektieren

Gewdhlte Konturelemente in der Zwischenablage
der Steuerung speichern, um die Kontur
anschlieRend in einem Klartextprogramm
einfligen zu kdnnen

» Alternativ Gewahlte Konturelemente in einem
Klartextprogramm speichern

> Die Steuerung zeigt ein Uberblendfenster, in
dem Sie das Zielverzeichnis, einen beliebigen
Dateinamen und den Dateityp wéahlen kénnen.
enT » Eingabe bestatigen
> Die Steuerung speichert das Konturprogramm in
dem gewahlten Verzeichnis.
Wenn Sie noch weitere Konturen wéahlen wollen:
Icon gewaéhlte Elemente deselektieren dricken

und nachste Kontur wie zuvor beschrieben
wahlen

I oOX

X
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Auszug aus dem Benutzerhandbuch | CAD Import (Option #42)

o Bedienhinweise:

® Die Steuerung gibt zwei Rohteildefinitionen
(BLK FORM) mit ins Konturprogramm aus. Die
erste Definition enthélt die Abmessungen
der gesamten CAD-Datei, die zweite - und
damit wirksame Definition - umschlief3t die
selektierten Konturelemente, sodass eine optimierte
Rohteilgréfie entsteht.

B Die Steuerung speichert nur die Elemente, die auch
selektiert sind (blau markierte Elemente), also mit
einem Kreuzchen im Fenster Listenansicht versehen
sind.

Konturelemente teilen, verlangern, verkiirzen
Um Konturelemente zu verandern, gehen Sie wie folgt vor:

G| » Das Fenster Grafik ist fur die Konturauswahl aktiv

» Startpunkt wahlen: Ein Element oder den
Schnittpunkt zwischen zwei Elementen wahlen
(mithilfe des Icon +)

» Nachstes Konturelement wahlen: Mit der Maus
auf das gewiinschte Element stellen

> Die Steuerung zeigt die Umlaufrichtung in
gestrichelter Linie an.

» Wenn Sie das Element wahlen, stellt die
Steuerung das ausgewahlte Konturelement blau
dar

> Wenn die Elemente nicht verbunden werden
kdnnen, dann zeigt die Steuerung das
angewahlte Element in grau.

> Wenn weitere Konturelemente in der
gewahlten Umlaufrichtung selektierbar sind,
dann kennzeichnet die Steuerung diese
Elemente griin. Bei Abzweigungen wird
das Element gewahlt, mit der geringsten
Richtungsabweichung gewahlt.

» Durch Klicken auf das letzte griine Element
Ubernehmen Sie alle Elemente in das
Konturprogramm.

X X X X
NN

Einlesen der Dates oms Fenler

BD]% @ » |[(Ploworm s XML

o Bedienhinweise:
®  Mit dem ersten Konturelement wahlen Sie die

Umlaufrichtung der Kontur.

= \Wenn das zu verlangernde oder zu verklrzende
Konturelement eine Gerade ist, dann verlangert oder
verkUrzt die Steuerung das Konturelement linear.
Wenn das zu verlangernde oder zu verkirzende
Konturelement ein Kreisbogen ist, dann verlangert
oder verkUrzt die Steuerung den Kreisbogen zirkular.
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Auszug aus dem Benutzerhandbuch | CAD Import (Option #42)

Kontur fiir eine Drehbearbeitung wahlen

Sie kdnnen mit dem CAD-Viewer mit Option #50 auch Konturen
far eine Drehbearbeitung selektieren. Wenn Option #50 nicht
freigeschaltet ist, dann ist das Icon ausgegraut. Bevor Sie

eine Drehkontur wahlen, missen Sie den Bezugspunkt auf

die Drehachse setzen. Wenn Sie eine Drehkontur wahlen,

wird die Kontur mit Z- und X-Koordinaten gespeichert. Zudem
werden samtliche X-Koordinatenwerte in Drehkonturen als
Durchmesserwerte ausgegeben, d. h. die Zeichnungsmalde fir die
X-Achse werden verdoppelt. Alle Konturelemente unterhalb der
Drehachse sind nicht selektierbar und grau hinterlegt.

Ky » Modus zum Selektieren einer Drehkontur wahlen

INa > Die Steuerung zeigt nur noch wéhlbare Elemente
oberhalb der Drehmitte.

» Wahlen Sie mit der linken Maustaste die
gewinschten Konturelemente

> Die Steuerung stellt die gewahlten
Konturelemente blau dar und zeigt die gewahlten
Elemente mit einem Symbol (Kreis oder Gerade)
im Fenster Listenansicht an.

0 Die zuvor beschriebenen Icons haben die
gleichen Funktionen in der Drehbearbeitung wie
in der Frasbearbeitung. Icons, die nicht fir die
Drehbearbeitung zur Verfligung stehen, sind ausgegraut.

Sie kdnnen die Darstellung der Drehgrafik auch mit der Maus
verandern. Folgende Funktionen stehen zur Verfligung:

» Um das dargestellte Modell zu verschieben: Mittlere Maustaste
oder Mausrad, gedrlckt halten und Maus bewegen

» Um einen bestimmten Bereich zu vergroRern: Mit gedrlckter
linker Maustaste den Bereich wahlen. Nachdem Sie die linke
Maustaste loslassen, vergrofdert die Steuerung die Ansicht

» Um einen beliebigen Bereich schnell zu vergréRern oder zu
verkleinern: Mausrad nach vorne oder nach hinten drehen

» Um zur Standardansicht zurtickzukehren: Doppelklick mit der
rechten Maustaste
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Auszug aus dem Benutzerhandbuch | CAD Import (Option #42)

Bearbeitungspositionen wahlen und speichern

o Bedienhinweise: e DR

= Wenn die Option #42 nicht freigeschaltet ist, dann !
steht Ihnen diese Funktion nicht zur Verfligung.

m Sollten die Konturelemente sehr dicht aufeinander
liegen, Zoomfunktion nutzen.

®  Ggf. Grundeinstellung so wahlen, dass die Steuerung
Werkzeugbahnen anzeigt. Weitere Informationen:
"Grundeinstellungen’, Seite 11

Um Bearbeitungspositionen zu wahlen, stehen lhnen drei
Maglichkeiten zur Verfligung:

B Einzelanwahl: Sie wéahlen die gewiinschte Bearbeitungsposition
durch einzelne Mausklicks
Weitere Informationen: "Einzelanwahl!", Seite 26

m  Schnellanwahl flir Bohrpositionen Uber Mausbereich: Sie
wahlen durch Aufziehen eines Bereichs mit der Maus alle darin
enthaltenen Bohrpositionen aus
Weitere Informationen: "Schnellanwahl von Bohrpositionen
Uber Mausbereich’, Seite 27

. Schnellanwahl flir Bohrpositionen Uber Icon: Sie drlicken
das lcon und die Steuerung zeigt alle vorhandenen
Bohrungsdurchmesser an
Weitere Informationen: "Schnellanwahl von Bohrpositionen
dber Icon", Seite 28

Dateityp wahlen

Sie kdnnen folgende Dateitypen wahlen:
B Punktetabelle (.PNT)
m Klartextprogramm (.H)

Wenn Sie die Bearbeitungspositionen in ein Klartextprogramlnm
speichern, dann erzeugt die Steuerung fiir jede
Bearbeitungsposition einen separaten Linearsatz mit Zyklusaufruf
(L X...Y... Z... F MAX M99). Dieses NC-Programm koénnen Sie
auch zu alteren HEIDENHAIN-Steuerungen Ubertragen und dort
abarbeiten.

o Die Punktetabelle (.PNT) der TNC 640 und der iTNC 530
sind nicht kompatibel. Das Ubertragen und Abarbeiten
auf den jeweils anderen Steuerungstyp fuhrt zu
Problemen und unvorhersehbarem Verhalten.
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Auszug aus dem Benutzerhandbuch | CAD Import (Option #42)

Einzelanwahl

_Fi— » Modus zum Selektieren von
) i Bearbeitungsposition wahlen

Fenster Grafik ist flr die Positionsauswahl aktiv.

» Um eine Bearbeitungsposition zu wahlen: Mit
der Maus auf das gewlinschte Element stellen

> Die Steuerung stellt das Element orange dar.

> Wenn gleichzeitig die Taste Shift gedrickt wird,
dann zeigt die Steuerung per Stern wahlbare
Bearbeitungspositionen an, die auf dem Element
liegen.

» Wenn Sie einen Kreis anklicken, dann tGbernimmt
die Steuerung den Kreismittelpunkt direkt als
Bearbeitungsposition

> Wenn gleichzeitig die Taste Shift gedrickt,
dann zeigt die Steuerung per Stern wahlbare
Bearbeitungspositionen an.

> Die Steuerung Ubernimmt die gewahlte Position
ins Fenster Listenansicht (Anzeigen eines
Punktsymbols).

» Bei Bedarf kdnnen Sie selektierte Elemente
wieder deselektieren, indem Sie das Element im
Fenster Grafik erneut anklicken und zusatzlich die
Taste CTRL gedrtickt halten

» Alternativim Fenster Listenansicht das Element
wahlen und die Taste DEL drlcken

» Alternativ durch einen Klick auf das Icon kénnen
Sie alle selektierten Elemente deselektieren

=45 |D- @ » WD XHD

Gewdhlte Bearbeitungspositionen in der
Zwischenablage der Steuerung speichern, um
diese dann anschlieRend als Positioniersatz
mit Zyklusaufruf in einem Klartextprogramm
einfligen zu kénnen

» Alternativ gewahlte Bearbeitungspositionen in
eine Punktedatei speichern

> Die Steuerung zeigt ein Uberblendfenster, in
dem Sie das Zielverzeichnis, einen beliebigen
Dateinamen und den Dateityp wahlen kénnen.

ENT » Eingabe bestatigen
Die Steuerung speichert das Konturprogramm in
dem gewahlten Verzeichnis.

Wenn Sie noch weitere Bearbeitungspositionen
wahlen wollen: Icon gewéahlte Elemente
aufheben drliicken und wie zuvor beschrieben
wahlen

I OX

b
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Auszug aus dem Benutzerhandbuch | CAD Import (Option #42)

Schnellanwahl von Bohrpositionen iber Mausbereich

_F+— » Modus zum Selektieren von
il Bearbeitungsposition wahlen

> Das Fenster Grafik ist fUr die Positionsauswahl
aktiv.

X H D

» Um Bearbeitungspositionen zu wahlen: Die Taste
Shift driicken und mit der linken Maustaste einen
Bereich aufziehen

> Die Steuerung Ubernimmt alle Vollkreise als
Bohrposition, die sich vollstdndig im Bereich
befinden.

> Die Steuerung 6ffnet ein Uberblendfenster, in

dem Sie die Bohrungen nach ihrer Grof3e filtern
kdnnen.

» Filtereinstellungen setzen und mit der
Schaltflache OK bestatigen
Weitere Informationen: "Filtereinstellungen”,
Seite 29

> Die Steuerung Ubernimmt die gewahlten
Positionen ins Fenster Listenansicht (Anzeigen
eines Punktsymbols).

» Bei Bedarf konnen Sie selektierte Elemente
wieder deselektieren, indem Sie das Element im
Fenster Grafik erneut anklicken und zusatzlich die
Taste CTRL gedriickt halten

» Alternativim Fenster Listenansicht das Element
wahlen und die Taste DEL drlcken

» Alternativ kdnnen Sie alle Elemente selektieren,
indem Sie nochmal einen Bereich aufziehen und
zusatzlich die Taste CTRL gedrtlickt halten

Gewdhlte Bearbeitungspositionen in der
Zwischenablage der Steuerung speichern, um
diese dann anschlieRend als Positioniersatz
mit Zyklusaufruf in einem Klartextprogramm
einfligen zu kénnen

» Alternativ gewahlte Bearbeitungspositionen in
eine Punktedatei speichern

> Die Steuerung zeigt ein Uberblendfenster, in

dem Sie das Zielverzeichnis, einen beliebigen
Dateinamen und den Dateityp wéahlen kdnnen.

I O

T » Eingabe bestatigen

Die Steuerung speichert das Konturprogramm in
dem gewahlten Verzeichnis.

Wenn Sie noch weitere Bearbeitungspositionen
wahlen wollen: Icon gewéhlte Elemente
aufheben drlicken und wie zuvor beschrieben
wahlen

b
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Auszug aus dem Benutzerhandbuch | CAD Import (Option #42)

Schnellanwahl von Bohrpositionen tiber Icon

_F+— » Modus zum Selektieren von
il Bearbeitungspositionen wahlen

> Das Fenster Grafik ist fUr die Positionsauswahl
aktiv.

@ » WD X H D

@ » lcon wahlen
> Die Steuerung 6ffnet ein Uberblendfenster, in
dem Sie die Bohrungen (Vollkreise) nach ihrer
Grofe filtern kénnen.

» Ggf. die Filtereinstellungen setzen und mit der
Schaltflache OK bestatigen
Weitere Informationen: "Filtereinstellungen”,
Seite 29

> Die Steuerung Ubernimmt die gewahlten
Positionen ins Fenster Listenansicht (Anzeigen
eines Punktsymbols).

» Bei Bedarf kdnnen Sie selektierte Elemente
wieder deselektieren, indem Sie das Element im
Fenster Grafik erneut anklicken und zusatzlich die
Taste CTRL gedrtickt halten

» Alternativim Fenster Listenansicht das Element
wahlen und die Taste DEL drlcken

» Alternativ durch einen Klick auf das Icon kénnen
Sie alle selektierten Elemente deselektieren

Gewahlte Bearbeitungspositionen in der
Zwischenablage der Steuerung speichern, um
diese dann anschlieRend als Positioniersatz
mit Zyklusaufruf in einem Klartextprogramm
einfligen zu kdnnen

» Alternativ gewahlte Bearbeitungspositionen in
eine Punktedatei speichern

> Die Steuerung zeigt ein Uberblendfenster, in
dem Sie das Zielverzeichnis, einen beliebigen
Dateinamen und den Dateityp wahlen kénnen.

EnT » Eingabe bestatigen

Die Steuerung speichert das Konturprogramm in
dem gewahlten Verzeichnis.

Wenn Sie noch weitere Bearbeitungspositionen
wahlen wollen: Icon gewéahlte Elemente

aufheben driicken und wie zuvor beschrieben
wahlen

I OX

b
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Auszug aus dem Benutzerhandbuch | CAD Import (Option #42)

Filtereinstellungen

Nachdem Sie Uber die Schnellauswahl Bohrpositionen markiert
haben, zeigt die Steuerung ein Uberblendfenster, in dem links der
kleinste und rechts der groRte gefundene Bohrungsdurchmesser
angezeigt wird. Mit den Schaltflachen unterhalb der
Durchmesseranzeige kdnnen Sie den Durchmesser so einstellen,
dass Sie die von lhnen gewlinschten Bohrungsdurchmesser
Ubernehmen kénnen.

Folgende Schaltflaichen stehen zur Verfiigung:

<<

Filtereinstellung kleinster Durchmesser

Kleinsten gefundenen Durchmesser anzeigen
(Grundeinstellung)

Nachst kleineren gefundenen Durchmesser
anzeigen

Nachst groReren gefundenen Durchmesser
anzeigen

o k| | B3

>

Icon

<<

J

Groften gefundenen Durchmesser anzeigen.
Die Steuerung setzt den Filter fir den kleinsten
Durchmesser auf den Wert, der flir den grof3ten
Durchmesser gesetzt ist

Filtereinstellung gréRter Durchmesser

Kleinsten gefundenen Durchmesser anzeigen.
Die Steuerung setzt den Filter fir den grofiten
Durchmesser auf den Wert, der fir den kleinsten
Durchmesser gesetzt ist

Néachst kleineren gefundenen Durchmesser
anzeigen

E| &

Né&chst groReren gefundenen Durchmesser
anzeigen

g

Grofdten gefundenen Durchmesser anzeigen
(Grundeinstellung)

Die Werkzeugbahn kénnen Sie sich Uber das Icon WERKZEUGBAHN
ANZEIGEN einblenden lassen.

Weitere Informationen: "Grundeinstellungen’, Seite 11
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Auszug aus dem Benutzerhandbuch | CAD Import (Option #42)

Elementinformationen

Die Steuerung zeigt im Fenster Elementinformation die
Koordinaten der Bearbeitungsposition an, die Sie zuletzt im Fenster
Listenansicht oder im Fenster Grafik per Mausklick gewahlt haben.

Sie kdnnen die Darstellung der Grafik auch mit der Maus
verandern. Folgende Funktionen stehen zur Verflgung:

>

Um das dargestellte Modell dreidimensional zu drehen, halten
Sie die rechte Maustaste gedrlckt und bewegen die Maus

Um das dargestellte Modell zu verschieben, halten Sie die
mittlere Maustaste oder das Mausrad gedrickt und bewegen
die Maus

Um einen bestimmten Bereich zu vergrdfiern, wahlen Sie mit
gedrlckter linker Maustaste den Bereich

Nachdem Sie die linke Maustaste loslassen, vergroRert die
Steuerung die Ansicht.

Um einen beliebigen Bereich schnell zu vergréfiern und
verkleinern, drehen Sie das Mausrad nach vorne oder nach
hinten

Um zur Standardansicht zurtickzukehren, driicken Sie die Taste
Shift und gleichzeitig doppelklicken Sie die rechte Maustaste.
Wenn Sie nur die rechte Maustaste doppelklicken, bleibt der
Rotationswinkel erhalten
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