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1 Beschreibung zu dem NC-Programm
1075_de.h

NC-Programm zum Erstellen eines Innenkonus oder Auféenkonus
mit einer helikalen Werkzeugbahn.

Beschreibung

Mit diesem NC-Programm erzeugt die Steuerung einen Konus. Das
Werkzeug bewegt sich auf einer helikalen Bahn.

Uber Parameter definieren Sie, ob die Steuerung:
® den Konus innen oder aufien bearbeitet

® die Bearbeitung von oben nach unten oder umgekehrt
berechnet

® die Werkzeugbahn im Uhrzeigersinn oder im
Gegenuhrzeigersinn berechnet

Im ersten Teil des NC-Programms definieren Sie das Werkzeug und
alle fir die Berechnung benotigten Parameter.

Nach der Parametereingabe ruft die Steuerung ein Unterprogramm
auf. In diesem Unterprogramm berechnet die Steuerung die
Werkzeugbahn und fahrt diese. Die Frasbahn setzt die Steuerung
aus einzelnen Punkten zusammen. Fur jeden dieser Punkte
berechnet die Steuerung die X-, Y- und Z-Koordinate und fahrt
diesen Punkt mit einer linearen Bahn an. Mit dem Parameter
Teilung definieren Sie, wie viele Punkte die Steuerung auf einer
360°-Bahn berechnet und beeinflussen somit die Genauigkeit.

Die Bearbeitungsrichtung definieren Sie durch die Start- und
Endpunktkoordinate in der Z-Achse:

m Z-Koordinate Start > Z-Koordinate Ende, Bearbeitung von oben
nach unten

m Z-Koordinate Start < Z-Koordinate Ende, Bearbeitung von unten
nach oben

Nach der Bearbeitung fahrt die Steuerung das Werkzeug frei und
beendet das Programm.
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Parameter Name Bedeutung
Q1 MITTE IN X X-Koordinate vom Kreismittelpunkt
Q2 MITTE IN'Y Y-Koordinate vom Kreismittelpunkt
Q4 UMLAUFSINN Richtung der Frasbahn
B +1 fUr eine Frasbahn im
Gegenuhrzeigersinn
® -1 fUr eine Frasbahn im Uhrzeigersinn
Q5 TEILUNG Anzahl der berechneten Punkte je 360°-Bahn
Q6 RADIUS START Konusradius am Startpunkt der Helixbahn
Q7 STARTWINKEL Polarwinkel am Startpunkt der Helixbahn
Q8 KEGELWINKEL Winkel von dem Konus
Q9 TIEFENAENDERUNG JE UMLAUF Steigung der Helixbahn je 360°
Q10 SICHERE HOEHE Sichere Z-Position, bezogen auf den
Werkstlcknullpunkt
QN VORSCHUB TIEFENZUSTELLUNG Verfahrgeschwindigkeit vom Werkzeug in der
Z-Achse
Q12 VORSCHUB FRAESEN Verfahrgeschwindigkeit vom Werkzeug auf der
Helixbahn
Qs Z-KOORDINATE START Z-Koordinate am Startpunkt der Helixbahn
Q13 Z-KOORINATE ENDE Z-Koordinate am Ende der Helixbahn
Q14 SEITLICHES AUFMASS Aufmald in der X/Y-Ebene
Q15 RADIUSKOMPENSATION Kompensation vom Werkzeugradius
®m +1 fUr eine Kompensation nach aufien
® -1 fUr eine Kompensation nach innen
Q16 SEITLICHER SICHERHEITSABSTAND Abstand, den die Steuerung beim Vorpositio-
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