HEIDENHAIN

NC-Solutions

Beschreibung zur FAQ 1105
Dateniibertragung TNC <>PC

Deutsch (de)
5/2018



@ HEIDENHAIN

Serielle Schnittstelle V.24 (entspricht RS232C)

Leitfaden zur Einrichtung einer einfachen
Programmdubertragung
zwischen Steuerung und PC

Inhalt

Allgemeine Information
Vorgehensweise
Ubertragungs-Software TNCremo
Ubertragungsprotokoll ME
Ubertragungsprotokoll FE
Ubertragungsprotokoll LSV-2
Sonderfélle

SO T,

Allgemeine Information

Heidenhain-Steuerungen ab TNC 124 verfligen

Uber diese Schnittstelle..Leitungslangen bis zu 20 m

bei 9600 Baud.

Maximale Ubertragungsraten je nach Steuerungstyp von 2400 bis 115200 Baud

Vorgehensweise

1. Stellen Sie die genaue Variante Ihrer Steuerung fest, also z. B. TNC 155A/P oder TNC 155B/0Q.
2. Beschaffen Sie sich von unserer Homepage die Ubertragungs-Software TNCremo

3. Stellen Sie fest, welcher SchnittstellenanschluR (9-oder 25-polig) sich an der Maschine befindet, welcher
Art die Schnittstelle am PC (9-oder 25-polig) ist und fuhren Sie eine entsprechende Verkabelung durch.

4. Wihlen Sie das leistungsfahigste Protokoll, welches mit Ihrer Steuerung méglichst ist: Wenn
Sie an der Steuerung bedienen mdchten, verwenden sie FE(1) - soweit vorhanden - wenn die
Ubertragung am PC gesteuert werden soll, LSV-2

5. Fahren Sie fort bei der Beschreibung lhres gewahlten Protokolls.
Dort finden Sie jeweils die Angaben zur Vorbereitung an der TNC, am PC, DatenUbertragung und
Programmausfiihrung, falls notwendig. Ubertragen Sie ein Klartext-Programm in beide Richtungen.

6. Sondersituationen wie Blockweise Abarbeit / Nachladebetrieb bitte erst angehen, wenn eine
vollstandige Ubertragung in beide Richtungen schon funktioniert
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Steuerungsvarianten

Um die Mdglichkeiten an einer konkreten Steuerung abzuklaren, ist bei diesen TNCs die Feststellung der genauen
Variante notwendig:

TNC 151/ TNC 155A/P: Erkennbar am Fehlen der CR-Taste

TNC 151/ TNC 155B/Q: Erkennbar am Vorhandensein der CR-Taste

Die NC-Software-Varianten der TNC 415 sind erkennbar nach Druck auf die Taste MOD

Ubertragungs-Software TNCremo
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Die zugehorige Dateniibertragungs-Software ist TNCremo (friiher auch TNC.exe, oder TNCremoNT, danach
TNCremo).

Diese Ubertragungs-Software kénnen Sie kostenlos von http://www.heidenhain.de herunterladen. Sie ist

zu finden unter Services und Dokumentation/Software/PC-Software/TNCremo.

Die Ubertragungs-Software enthalt unter Hilfe/Inhalt/Technische Information/ Kabelmontage z. B. die
Beschreibung der Verkabelung.


http://www.heidenhain.de/
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Verkabelung

Erklarung zum maschinenseitigen Schnittstellenanschluss:

Die maschineninterne Verbindung zur Steuerung endet entweder am Bedienpult oder an der

Aulenwand in einem Subminiatur-D-Steckplatz (Stifte), dem sogenannten Adapterblock. Dort ist die
Schnittstellenleitung anzuschlielRen.

Bei den Kabelldngen geben wir 15 Meter als sichere Lange an, mit speziell geschirmten Kabeln sind jedoch
teilweise auch 20 - 30 m méglich, dafur kdnnen wir allerdings nicht garantieren, bzw. solche Kabel werden
von uns nicht angeboten. Bei Problemen kann auch eine niedrigere Baudrate versucht werden.

Fir grolRere Langen bis 100 m gibt es noch Ethernet2Com Adapter, hier wird ein Netzwerkkabel
verwendet.

Vollverdrahtung 25polig maschinenseitig, ermaglicht Hardware-Handshake
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Vollverdrahtung 9-polig maschinenseitig
ermdglicht Hardware-Handshake

Welches Kabel zur Verbindung mit dem PC bendtigt wird, hdngt davon ab, ob die maschineninterne
Verbindung gekreuzt ist oder nicht.

Sie kdnnen dies feststellen, indem Sie kontrollieren, welches Kabel in der Maschine direkt an der
Steuerung auf X27 angesteckt ist:

Internes Kabel Externes Kabel 366964

Ubertragungsprotokolle

ME einfaches Protokoll, erfordert Bedienung an Steuerung und PC

(ME = passend zu ehemaliger JH-Magnetband-Einheit), verfugbar bei

TNC 124, TNC 125, TNC 131, TNC 135, TNC 145, TNC 150, TNC 151, TNC 155, TNC 246, TNC 310,
TNC 355, TNC 360, TNC 370, TNC 407, TNC 410, TNC 415/ 425

FE leistungsfahiges Protokoll mit Bedienung an der Steuerung, Paritatspriifung, (FE =

passend zu ehemaliger JH-Floppy-Disk-Einheit), verfugbar bei

TNC 124, TNC 151B/Q, TNC 155B/Q, TNC 246, TNC 310, TNC 355, TNC 360, TNC 370, TNC 407,

TNC 410, TNC 415/ 425, TNC 426 / 430, iTNC 530

FE1 Die Steuerung holt sich nach der Anwahl automatisch das Inhaltsverzeichnis auf dem PC.
Verfligbar ab TNC 415.

FE2 Das Verzeichnis muss vom Bediener abgerufen werden.
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LSV-2 leistungsfahiges Protokoll mit Bedienung am PC, Paritatspriifung,
(zur Verbindung mit Windows-PCs), verflighar bei TNC 415 ab SW 259930, TNC 425, TNC 426 /430,
iTNC 530.
Anmerkung: Steuerungen mit LSV-2 verfligen auch (ber das FE-Protokoll.
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ME-Protokoll am Beispiel der TNC 150

Bei Steuerungen bis zur TNC155A/P steht nur dieses Protokoll zur Verfugung.
Fir eine Ubertragung muss an der TNC und am PC bedient werden.

Steuerung vorbereiten

In Betriebsart Einspeichern die Taste MOD (rechts) driicken.

Mit den vertikalen Pfeiltasten den Dialog ,,Baudrate” anwahlen, die Baudrate eintippen, mit den
Pfeiltasten das Protokoll ME vorwéhlen, mit ENTER abstimmen

mit DEL BLOC abschliel3en.

PC vorbereiten

Starten Sie direkt TNCserver

Oder starten Sie TNCremo,
achten Sie auf Grundeinstellung Standard

und 6ffnen Sie das Pulldown-Meni ,, TNCserver* Stellen

‘4_'.5 <Standard> - TNCre l_l_lﬂ

Datei  Ansicht | Extras | Hilfe

n E]Jm i i S £ 1J = = 'X. =] E @|&J 151%I | I J i
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=10l x| 2
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Kunfigulatinn:l Pratokall  Empfangen (ME] Beendenl |

Schrittstelle: COM1 Hire | |
Baudrate: 2400

Steuerungs-Zahlertyp: — Schnittstelle

THC- 150 Part: IEDM'I vI

vetfiighare Parts suchen |

~ Statuz [bertragunasprobakoll

Zustand, {F.eine Verbindung |Em|:-fangen [ME] >| | Baudiate: |24DIZI "I
Aktion: | :

Datei: |

Fartschritt Butes

I - ok | ebbechen | Hie |

Bitte beachten:

Sie mussen die Ubertragungsrichtung und die Baudrate am PC und an der Steuerung zueinander passend
einstellen.

Die Anzeige ,,Protokoll“ bezieht sich auf den PC. Das heif3t: Um ein PGM von der TNC zum PC zu
tUbertragen, muss an der Steuerung ,,Datenausgabe® und am PC ,,Empfangen ME* eingestellt werden. Jetzt
sollten Sie bei ,,Zustand* sehen: Warte auf Anfrage — dann ist die Verbindung in Ordnung.




Ubertragung an der Steuerung starten:

In Betriebsart ,,Einspeichern® EXT drlcken,
mit den vertikalen Pfeiltasten die Ubertragungsrichtung usw. wahlen, ENTER, PGM

wahlen, ENTER
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FE-Protokoll am Beispiel der TNC155B

Dieses Protokoll kénnen Steuerungen seit der TNC 155B/Q verwenden.
Ubertragungen kénnen an der TNC alleine kontrolliert werden.

Steuerung vorbereiten

In Betriebsart ,,Einspeichern* die Taste MOD drticken.

Mit den vertikalen Pfeiltasten den Dialog ,,Baudrate” anwahlen, die Baudrate eintippen, mit den
Pfeiltasten das Protokoll FE vorwahlen, mit ENTER abstimmen

mit DEL BLOC abschlielen.

Damit erhalten Sie direkt eine blockweise Ubertragung mit Datenkontrolle. i

Ein passender Maschinenparameter-Satz wird bei TNC 155B und TNC355 fir die Ubertragungsart FE
automatisch aktiviert.

PC vorbereiten

Starten Sie TNCserver direkt

oder TNCremo in Einstellung Standard

und 6ffnen Sie das Pulldown-Menu ,, TNCserver*

95 <Standard> - TNCre
Z - :.__' m

Datei  Ansicht | Extras | Hilfe
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Jetzt sollten Sie bei ,,Zustand* sehen: ,,Bereit (Warte auf Anfrage)“ — dann ist die Verbindung in
Ordnung.

Bis zu einer Kabelldnge von 20 m sind 9600 Baud zul&ssig. Bei langeren Kabeln beidseitig Baudrate
reduzieren.
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Ubertragung starten

Driicken Sie in Betriebsart Einspeichern die EXT-Taste.

Wihlen Sie mit den vertikalen Pfeiltasten die Ubertragungsrichtung usw. “ENTER* danach mit den

Pfeiltasten das Programm, ENTER. Weitere Details im Steuerungshandbuch.

FE-Protokoll an der TNC 320
Steuerung vorbereiten

Abstimmung der Schnittstellendaten
In Betriebsart Programmieren betéatigen Sie PGM MGT, MOD, CfgSerialInterface und stellen Sie und
stellen Sie die folgenden ,,Basisdaten* ein:

Damit wahlen Sie auch das Protokoll FE1und erhalten eine blockweise Ubertragung mit Datenkontrolle. Ein
passender Maschinenparameter-Satz wird automatisch aktiviert.

B3 serialInterfaceRSz32

Zum seriellen Port gehsdrender Datensatz

B3 Definition von Datensitzen fir die seriellen Ports
B3 RS52232

= Datenibertragungsrate in Baud : BAUD_9G688
= Datenlbertragungsprotokoll : BLOCKWISE
— Datenbits in iedem Ubertragenen Zeichen : 7 Bit

= Art der Paritatsprifung : EVEN

= Anzahl Stopp-Bits : 1 Stop-Bit
= Art des Handshake festlegen : RTS_CTS
— Dateisystem flUr Dateioperation Uber s... : FE1

< Block Check Character (BCC) kein Steu... :
e Zustand der RTS-Leitung £
i Yarhalten nach dem Empfang von ETX de... :

Auswahl des Schnittstellentyps RS 232C
In Betriebsart Programmieren betatigen Sie PGM MGT, MOD, CfgSerialPorts und stellen Sie ein:

CfgUserPath
B3 CfgSerialPorts

— activeRs232 : TRUE
ez activeRs422 H
CfgSerialInterface

PC vorbereiten wie unter FE-Protokoll beschrieben

Ubertragung starten
Driicken Sie PGM-MGT, 6ffnen Sie das Doppelfenster. Gehen Sie in das neue Fenster, wéhlen Sie
RS232 mit den Pfeiltasten, zeige Dateien

Kopieren Sie die Programme mit der 2-Fenster-Technik vom Steuerungsfenster ins PC-Fenster und
umgekehrt.

Hinweis: Eine Blockweise Abarbeit (Nachladebetrieb) ist nicht moglich.
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LSV-2-Protokoll am Beispiel der TNC 426

Ab der TNC 415B steht dieses Protokoll zur Verfugung.
Damit kann eine Ubertragung am PC kontrolliert werden.

Steuerung vorbereiten

HEIDENHAIN

In Betriebsart Einspeichern Taste MOD druicken, im Schnittstellenment Protokoll LSV-2 und die

Baudrate einstellen.

PC vorbereiten

Wahlen Sie ,,Standard* und erstellen Sie mit
einen Verbindungstyp LSV-2 mit NEU.

Die Baudrate kann von LSV-2

automatisch ermittelt werden.

Legen Sie den Ordner fest, in

welchem Sie auf dem PC Programme
speichern,

bei den festplattengestiitzten Steuerungen stellen
Sie auch dort den Arbeitspfad fest.

El I<Standald>

)

Konfiguration E

Einstellungenl Knnverterl Drdnerl i b3

Sie konnen den PC mit einem zeriellen Kabel oder iiber Ethemet mit
der HEIDENHAIN Steuerung verbinden: Aulerdem kionnen Sie die
Yerbindung zu einem lokal instalierten Programmierplatz auswahlen

—Yerbindungstyp

{+ Serielle Yerbindung [L5Y-2]

" Ethemet [TCP/F)

" Lokal [TCP/P lacalhost)

i~ Steuerung

Keine Yerbindung

i~ Dateistatus -

Frei [E1121 MByte

—
—

Insgesamt:

Maskiert:

- Verbindung
Protokall

lLSV-2

Schittstalle:

IEDM‘I

Baudrate [Auto Detect):

T

autom. Binarerkennung

ok
Im rechts abgebildeten Statusfeld kdnnen
Sie die momentanen Einstellungen ablesen
Ubertragung starten mit |——|
Ziehen Sie am PC mit der Maus das entsprechende Programm
aus dem TNC-Bereich TNC:\ ... in den PC-Bereich C:\... und umgekehrt.
ﬂdanﬂ) - TNCrama :‘J‘ = G K. f £
.’Eatei Ordner Ansicht Extras  Hilfe .
[& &) [<standsre> - moleke @] 8lex|o| & y| Blo| @4 m o6
e T
MName Grofe | Attribute | T D atum Al R
l (1 $Recycle Bin | ] | . | 02022015 12:04:29 | 5 SR
Il 1 Boot 08.04.2015 10.05:48 "I - Datsistatus
(1 oMo 0508, 20115 06:51:56 .
(22 Dacuments and Settings 14,07.2009 05:05:56 Fret > 2GByte
(3 DP1vE4Z 05.11.2015 03:37:01 N
3 Intel 30.07.2015 10:52:12 e ) % IB
(3 IHTemplales 30,07.2015 11:06:01 - | Maskiert 15
| + 1 Verbindung
Mame | Grofe | Altribute | Tvp | D atum & | Protakol:
@ . [TERAP
23 DaTumM Schnittstelle:
(3 DEMO llcahest <]
(20 service z
CI system

x
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Meldungen/Sonderfalle

Typische Meldungen bei TNCserver:
Meldung Bedeutung, Situation

Bereit (Warte auf Anfrage) Kabel und Abstimmungen sind in Ordnung,
(kommt schon vor der Anwahl des Schnittstellenmeniis)

Angehalten Nach erfolgter Ubertragung einer Datei auf den PC zeigt der TNCserver den
Status "angehalten" und bleibt so in Bereitschaft fiir weitere Ubertragungen.
Wenn an der Maschine der EXT Modus mit EndBlock/NOENT verlassen wird,
kommt auch wieder "Bereit". Die erste Datei wird aber in jedem Fall vollstandig

ubertragen.
Kein Dateiname eingegeben Verbindung i. O. aber Abstimmung passt nicht oder PC-Ordner leer
Keine Verbindung Leitung elektrisch nicht in Ordnung, Steuerung nicht eingeschaltet

Leitung nicht angesteckt

Besonderes Verhalten bei TNCs vor TNC 407:

Es konnen keinerlei Texte eingelesen werden. Also keine PGM-Namen oder Kommentare.

Zeilen mit Text werden mit Fehlermeldung kommentiert, sie fehlen dann in der TNC ganz. Zeilen
mit; alleine (ohne den Kommentar dahinter) werden korrekt tibertragen.

Kabellangen
Bei Langen tber 20 m starten Sie mit 9600 Baud und testen Sie stufenweise hohere Geschwindigkeiten.

Blockweise Ubertragung und Abarbeit (Nachladebetrieb) bei TNC 155/155A
Erst angehen, nachdem eine vollstandige PGM-Ubertragung - wie oben beschrieben - schon
funktioniert!

Steuerung vorbereiten

Protokoll FE anwahlen, falls vorhanden oder Uber Maschinenparameter eine FE &hnliche Arbeitsweise
(ohne Handshake-Kontrolle) einstellen:

In Betriebsart Einspeichern die Taste MOD driicken.

»,Baudrate* mit der vertikalen Pfeiltaste anwéhlen, eingeben, mit DEL BLOC abschlief3en..

Uber MOD/Schliisselzahl folgenden Datensatz fiir Nachladebetrieb einstellen:

MP  Wert Bedeutung

71 515 STX,ETX

218 17736 E,H (Eingabe Klartext)

219 16712 A H (Ausgabe Klartext)
220 279 SOH, ETB

221 5382 NAK, ACK

222 168 7 Datenbits, 1 Stopbit, even Parity, Xon/Xoff
223 1 Blockweise Ubertragung aktiv

224 4 EOT

Um Ubertragungsproblemen vorzubeugen, ist es ratsam, den NC-Speicher zu I6schen und eine eher niedrige
Ubertragungsrate (z. B. 2400 Baud) einzustellen.
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Fur Details kontaktieren Sie bitte Ihren Maschinenhersteller. Auf unserer Homepage finden
Maschinenhersteller unter ,,Service-Handbuch® eine ausfiihrliche Beschreibung unserer
V-24-Datenschnittstelle.

PC vorbereiten

Starten Sie den TNCserver, wie unter FE-Protokoll beschrieben
Bitte beachten: Nichts wird dauerhaft gespeichert!

Aufrufe von Labels und Programmen sind z. B. nicht erlaubt.

Details der Bedienung und Programmierung im Steuerungshandbuch.

Ausfuhrung bei TNC 155, TNC 355, TNC 360, TNC 310, TNC 370, TNC 407,

TNCA415, TNC 425...
Wahlen Sie in Betriebsart AUTOMATIC mit Taste EXT das auszufiihrende PGM,
ENTER, START

Ausfihrung bei TNC 426 / 430, iTNC530

(Starten Sie die Datenubertragung, wie unter LSV-2 beschrieben.)

Wiéhlen Sie dann in Betriebsart AUTOMATIC mit Taste PGM MGT das auszufiihrende PGM, ENTER,
START

START ist auch schon erlaubt, wéhrend bei langen Programmen noch eingelesen wird.

Zusatzliche Hilfen fur Sondersituationen

Umfassende Anleitungen finden Sie in den Benutzerhandbichern der Steuerungen, meist am
Ende der Beschreibung.
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