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1.1 Prinzip und Funktionstubersicht

Mit den Q-Parametern kénnen Sie in nur einem NC-Programm
ganze Teilefamilien definieren, indem Sie statt konstanter
Zahlenwerte variable Q-Parameter programmieren.

Verwenden Sie Q-Parameter z. B. fir:

m  Koordinatenwerte

m Vorschlbe

. Drehzahlen

B Zyklusdaten

Mit den Q-Parametern kénnen Sie auch:

m Konturen programmieren, die Uber mathematische Funktionen
bestimmt werden

® die Ausfuhrung von Bearbeitungsschritten von logischen
Bedingungen abhangig machen

m FK-Programme variabel gestalten

Q-Parameter bestehen immer aus Buchstaben und Zahlen. Dabei
bestimmen die Buchstaben die Q-Parameterart und die Zahlen den
Q-Parameterbereich.

Detaillierte Informationen finden Sie in der nachfolgenden Tabelle:

Q-Parameterart  Q-Parameterbereich Bedeutung
Q-Parameter: Parameter wirken auf alle NC-Programme im Speicher der
Steuerung
0-99 Parameter fiir den Anwender, wenn keine Uberschneidungen mit
den HEIDENHAIN-SL-Zyklen auftreten
100 - 199 Parameter fir Sonderfunktionen der Steuerung, die von
NC-Programmen des Anwenders oder von Zyklen gelesen werden
200 - 1199 Parameter, die bevorzugt fir HEIDENHAIN-Zyklen verwendet
werden
1200 - 1399 Parameter, die bevorzugt bei Herstellerzyklen verwendet werden,
wenn Werte an das Anwenderprogramm zurlickgegeben werden
1400 — 1599 Parameter, die bevorzugt flr Eingabeparameter von Herstellerzy-
klen verwendet werden
1600 — 1999 Parameter fir den Anwender
QL-Parameter: Parameter wirken nur lokal innerhalb eines NC-Programms
0-499 Parameter fir den Anwender
QR-Parameter: Parameter wirken dauerhaft (remanent) auf alle

NC-Programme im Speicher der Steuerung, auch liber eine
Stromunterbrechung hinaus

0-99 Parameter fir den Anwender
100 - 199 Parameter fir HEIDENHAIN-Funktionen (z. B. Zyklen)
200 -499 Parameter flr den Maschinenhersteller (z. B. Zyklen)
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Zusatzlich stehen Ihnen QS-Parameter (S steht fur String) zur
Verflgung, mit denen Sie auf der Steuerung auch Texte verarbeiten

kdnnen.
Q-Parameterart Q-Parameterbereich Bedeutung
QS-Parameter: Parameter wirken auf alle NC-Programme im Speicher der
Steuerung
0-99 Parameter fiir den Anwender, sofern keine Uberschneidungen
mit den HEIDENHAIN-SL-Zyklen auftreten
100 - 199 Parameter fir Sonderfunktionen der Steuerung, die von
NC-Programmen des Anwenders oder von Zyklen gelesen werden
200 - 1199 Parameter, die bevorzugt fir HEIDENHAIN-Zyklen verwendet
werden
1200 - 1399 Parameter, die bevorzugt bei Herstellerzyklen verwendet werden,
wenn Werte an das Anwenderprogramm zurlickgegeben werden
1400 - 1599 Parameter, die bevorzugt fir Eingabeparameter von Herstellerzy-
klen verwendet werden
1600 — 1999 Parameter fir den Anwender

HINWEIS

Achtung Kollisionsgefahr!

HEIDENHAIN-Zyklen, Maschinenherstellerzyklen und
Drittanbieterfunktionen verwenden Q-Parameter. Zusétzlich
kénnen Sie innerhalb von NC-Programmen Q-Parameter
programmieren. Wenn Sie bei der Verwendung von
Q-Parametern nicht ausschliefRlich die empfohlenen
Q-Parameterbereiche verwenden, kann dies zu
Uberschneidungen (Wechselwirkungen) und damit zu
unerwinschten Verhalten fihren. Wahrend der Bearbeitung
besteht Kollisionsgefahr!

» Ausschlielich von HEIDENHAIN empfohlene Q-
Parameterbereiche verwenden

» Dokumentationen von HEIDENHAIN, Maschinenhersteller
und Drittanbieter beachten

» Ablauf mithilfe der grafischen Simulation prifen
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