Mit diesem etwa fuinfzehnminitigen Einstufungstest bekommen Sie von uns eine Empfehlung, ob Ihr Wissen fir
eine weiterfuhrende NC-Programmierschulung ausreicht. Wahlen Sie hierzu jeweils im Dropdownmenu die
richtige Antwort. Die Empfehlung finden Sie auf der letzten Seite des Dokuments. Beachten Sie, dass sich diese
mit dem Ausflllen des Formulars automatisch aktualisiert. Zur optimalen Ansicht driicken Sie die Strg+L Taste.
Mit der Taste ESC kommen Sie in die Standardansicht zuriick.

Welche Aussagen zu den Tasten sind richtig?

i’ll} Keine Aussage ist richtig!
@ Keine Aussage ist richtig!
PGM Keine Aussage ist richtig!
MGT

Crel Keine Aussage ist richtig!
CALL

' Keine Aussage ist richtig!
L

A

O

cYCL

DEF

Keine Aussage ist richtig!

Keine Aussage ist richtig!

APPR Keine Aussage ist richtig!

CC 4 Keine Aussage ist richtig!

I Keine Aussage ist richtig!




Ordnen Sie die Endungen richtig zu!

.H Keine Aussage ist richtig! .I  Keine Aussage ist richtig!

.T Keine Aussage ist richtig! .PR Keine Aussage ist richtig!

Was bedeuten diese Spalten der Werkzeugtabelle?

R2 Keine Aussage ist richtig! LCUTS Keine Aussage ist richtig!
DL Keine Aussage ist richtig! ANGLE Keine Aussage ist richtig!
T Keine Aussage ist richtig! T-ANGLE  Keine Aussage ist richtig!

Ordnen Sie die richtigen Aussagen zu!

LBL | Keine Aussage ist richtig!
SET

LBL |Keine Aussage ist richtig!
CALL

Wahlen Sie ob die Aussage richtig oder falsch ist!

SL-Zyklen werden unter anderem flir Taschen mit beliebiger Geometrie verwendet.  Fg|sch

Mit SL-Zyklen kénnen zwar Taschen mit beliebiger Geometrie gefrast werden, aber Falsch
keine Aul3enkonturen.

Mit SL-Zyklen kénnen auch Taschen mit Inseln gefrast werden. Falsch



Folgendes Werkstiick soll gefrast werden. Bitte wahlen Sie die richtige
Syntax bzw. die richtigen Werte im NC-Programm auf der nachsten Seite
aus!
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BEGIN PGM KURSNIVEAU MM

BLK FORM 0.1 Z X+0 Y+0 Z-40

BLK FORM 0.2 X+100 Y+100 Z+0

* - Aussenkontur

TOOL CALL "MILL D40 ROUGH" Z S5000
L Z+100 RO FMAX M3

CYCL DEF 14.0 KONTUR

CYCL DEF 14.1 KONTURLABEL1

CYCL DEF 270 KONTURZUG-DATEN Q390=+2 : ANF =
CYCL DEF 25 KONTUR-ZUG Q1=-20 : FRAESTIEFE =
CYCL CALL

M2

LBL 1

L X+10 Y+10

CC X+100 Y+50

LP PR+100 PA+90

CHF 50

L X+50 Y+ 100

RND R50

CR IX+0 RO DR -

RMND R 50

LP PR+100 PA+O

CHF 50

L X+90 Y+10

L X+10

LBL 0

END PGM KURSNIVEAU MM



Wahlen Sie die richtige Aussage zu den Programmiertechniken aus!

Eine Programmteilwiederholung steht immer nach M2.

Ein Unterprogramm steht immer hinter M20.

Bei der Programmteilwiederholung dirfen nur LBL mit Nummer vergeben werden.

Nur ein Unterprogramm darf mit REP aufgerufen werden.

Wahlen Sie aus, ob der Zyklus mit CYCL CALL aufgerufen werden muss!

Bohrzyklus Nein Spiegeln Nein
Rechtecktaschenzyklus Nein Kreistasche Nein
Tastsystemzyklus Nein Nullpunktverschiebung Nein

Unsere Kursempfehlung an Sie:
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