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Lieferumfang

Positioniersteverung TNC 110

Stecker fur Steverausgang (22-polig)
AnschluBkabel fur Steverausgang (22-polig, 3 m lang)

Kontrollschein
Betriebsanleitung

Allgemeine Hinweise

< Diese Anleitung enthiilt alle erforderlichen Angaben fir die Inbetrieb-
nahme und Bedienung der HEIDENHAIN- Positioniersteverung. Des
Gerst ist wartungsfrei.

2.2, Sollte eine Stsrung auftreten, die vom Kunden nicht selbst behoben
werden kann, so empfehlen wir, die AusrUstung in unser Werk Traunreut
einzuschicken. Je nach Befund erfolgt die Reparatur als Garantieleistung
oder gegen gunstigste Berechnung.

2.3 Achtung !
Unter Spannung keine Stecker lssen oder verbinden.

Installation

Alle erforderlichen Einbaumalie sind in der Anschlufimafizeichnung ouf Seite 10
angegeben. Das Gerdt mufl so angebracht werden, dafl die Anzeigen gut erkennbar
sind und die Bedienung des Gerstes bequem und ohne Gefahrdung - z.B. durch
mechanisch bewegte Teile, Zufiithreinrichtungen usw. = maglich ist. Bei evtl.
benachbarten Warmequellen ist auf die Einhaltung der zuldssigen Arbeitstemperatur
zu achten (siehe "Techn.Daten" Seite 9 ).
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Bedienungselemente

1 Soll- bzw. Setzwert-Tastetur
55 £ @ bis m Zifferntasten zum Eintasten eines gewiinschien
Soll- bzw. Setzwertes
1.2. |- Taste zur Eingobe eines negotiven Wertes
1.3. -t Loschtaste fir Sollwert- bzw. Presetanzeige

2 Sollwert= bzw. Preset-Anzeige

3 Betriebsarten-Schalter flr:
"MAMNUELL", "ABSOLUTMASS", "KETTENMASS"

- Istwertanzeige fur "X"-/ chse
5 Istwertanzeige fur "Y"-Achse
6 Istwertonzeige fur "Z"-Achse

Stellung des Betriebsartenschalters (3) ouf "MANUELL"

7 "X"-Setztaste zur Ubernahme des eingetasteten Wertes (bereits in der
Preset-Anzeige in "X"-Anzeige der Steverung.

8 "Y"-Setztoste zur Ubernahme des eingetosteten Wertes (bereits in der
Preset-Anzeige ) in "Y"-Anzeige der Steuverung.

9 “Z"-Setztaste zur Ubernchme des eingetosteten Wertes (bereits in der
Preset-Anzeige) in "Z"-Anzeige der Steuverung.

Stellung des Betriebsartenschalters (3) auf "ABSOLUT- bzw. KETTENMASS"

7 Achsvorwah|-Teste fur "X"-Achse
8 Achsvorwahl=Taste fur "Y"-Achse
9 Achsvorwahl-Taste fiir "Z"-Achse
10 Start-Taste

1 Tusie zur Unterbrechung eines Positioniervorganges

12 Achsvorwahl-Anzeige fur "X"-Achse
13 Achsvorwahl-Anzeige fur "Y"-Achse
14 Achsvorwahl-Anzeige fur "Z"-Achse
15 Referenzpunkt-Anzeige fur "X"-Achse
16 Referenzpunkt-Anzeige fir "Y"-Achse
17 Referenzpunkt-Anzeige fir "Z"-Achse
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Anzeige "Steuerungsvorgang in Betrieb"
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Mcﬂsystcﬁ+ bzw. Gebereingang fir "X"-Achse
Melsystem- bzw. Gebereingang fur "Y"-Achse
MeRsystem- bzw. Gebereingang fur "Z"-Achse
Steuerungsausgang

Netzspannungs-Umschalter 220 Vv /115 Vi
Metzsicherung, bei 220V~ : T 0,4 A

Metzkabel-Klemmieiste

Betriebsarten

i

Betriebsartenschalter (3) auf Stellung " MANUELL"

Bei der Schalterstellung "MANUELL" arbeitet die Steverung TNC 110
lediglich als digitale Positionsanzeige.

5.1.1. PRESET: Bezugsmuﬁsetzen

Eingabe des Setzwertes Uber Tastatur (1). Die Anreige des ein-
getasteten Wertes erscheint in der Sollwert- hzw. Preset-
Anzeige (2).

Eintastreihenfolge: z.B. gewinschter Wert =1234, 567

[ ~{2]~[z]-[E} )-8 - [ 1=

Die erste eingetostete Zahl ("1") erschein bein Einrosten vorerst
in der duflersten rechten Dekade der Sollwerr- bzw. Preset-
anzeige (2).

[F 3

Die zweite eingetastete Zahl ("2") erscheint ebenmlts beim
Eintasten in der GuBersten rechten Dekade, wobel die vorhes
eingetastete Zahi ["1") um eine 5Stelle nach links verschoben
wird,
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Die i——] ~Taste fur negative Werte mull Zuletzt betitian
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5.2,

Wichtig!

Der Anzeigeschritt fur die kleinste Dekade der Istwertanzeige
ist 0-5-0. Bei der Ubernchme des Sall- bzw. Setzwertes in die
entsprechende Anzeige (X, Y, Z) wird die kleinste Dekade

wie folgt angezeigt:

Kleinste Dekade der | Setztaste Kieinste Dekade der
Soll= bzw. Preset- |[x][Y] odes E] Zshler-Anzeige
Anzeige e

0,1,2, 3,4 - 0

5,6,7,8,9 —_— 5

MNach Betitigung der entsprechenden Setztoste E ,
(7, 8, 9) wird der angezeigte Preset-Wert in die en;tsprec’nende
Anzeige (4, 5, 6) Ubernommen (wobei die jeweilige Achsvorwaohl-
Anzeige 12, 13, 14 leuchtet)

5.1.2. Nullen (RESET)

Die Wah| eines beliebigen Nullpunktes Uber die gesomte MeRlange.
Zuntichst Efl -Taste der Soll- bzw. Setztasten dricken; durch
Driicken der jeweiligen Setztaste _. ', werden dann alle
Dekaden in der zugehsrigen Anzeige (4, 5, &) auf "Null"
gesetzt.

Betriebsartenschalter auf Stellung "ABSOLUTMASS"

Eingobe des Sollwertes im "Absolutmall" tber Tastatur (1) wie unter
Punkt 5.1.1. beschrieben. Durch Betatigung einer der Achsvorwahl-Tasten
, (7, 8, 9) wird die Achse fir den folgenden Arbeitsgang
ausgewiihlt.

Der Arbeitsvorgang wird durch Betdtiguny der Start-Taste (10) ge-
startet und die Anzeige "Steuerung in Betrieb” (18} leuchtet auf.

Die Maschine verfihrt im AbsolutmoB-System. Wihrend des Positionier=-
vorganges kdnnen keine weiteren Befehle mit den Tasten , _
ST eingegeben werden.

Bei wiederholter Positionierung in der gleichen Achse braucht die Achs-
anwahl-Taste ;s ,@ nicht betatigt werden.

Nach Abschlufl des Positionierverganges erlischt die Anzeige "Steverung
in Betrieb" (18) und ein weiterer Positioniervorgang mit dem bereits

eingegebenen Sollwert kann vorgenommen werden.

Das Betiitigen der -Taste (11) unterbricht ein loufender Positionier-
vorgang und die Befehlseingabe Uber Tasten [X], , und

ist wieder msglich. Mit Hilfe der Start-Taste {5T] (10) kann bei
Absolutmafi-Betrieb der Positioniervorgong fortgesetzt werden, sofern der
betreffende Sollwert in der Sollwert-Anzeige (2) nicht verdndert wurde
und weiterhin die richtige Achse vorgewthlt ist.

Sollte die Maschine cufgrund eines Begrenzungsschalters zum Stillstand
kommen, ohne dafl der vorgegebene Sollwert erreicht wurde, ist dos
Zurickfahren der Moschine mit Hilfe der Steuerung nach vorhergehender
Betatigung der -Taste (11} und Eingnbe eines Scllwertes, der
innerhalb des Maoschinen-Verfohrweges liegt und die Betitigung der
Start-Taste Eﬂ (10), moglich.



5.3.

5.4,

Beniebsorterschalter auf Stellung "KETTEMNMASS!

Beim Kettenmafl-Betrieb wird der lstwert grundsgtzlich im Abselutmald
angezeigt, d.h. die Kettenmofi-Werte werden je nach Verfahrrichtung
addiert bzw. subtrahiert.

Eingabe des Sollwertes im "Kettenmaf" Uber Tastatur (1) wie unter
Punkt 5.1.1. beschrieben.

Durch Betdtigung einer der Achsvorwahl-Tasten , , (7,8, 9)
wird die Achse fur den folgenden Arbeitsgang ausgewshlt.

Der Arbeitsvorgany wird durch Behitigung der Start-Taste (10)
gestartet und die Anzeige "Steverung in Betriek" (18) levchtet ouf.
Die Maschine verfghrt im Kettenmali-System,

Wahrend des Positioniervorganges kionnen keine weiteren Befehle mit den
Tasten , El’], , eingegeben werden.

Bei wiederliolter Positionierung in der gleichen Achse broucht die Achs-
onwahl-Taste , , nicht hetgtigt werden.

MNach Abschlufl des Positioniervorganges erlischt die Anzeige "Steuerung
in Betrieb” (18) und ein weiterer Positioniervorgang mit dem bereifs
eingegebenen Sollwert konn vergenommen werden.

Fﬁch’rung!

Bei wiederholter Positionierung in der gleichen Achse mit dem gleichen
Kettenmaf-Sollwert broucht lediglich die Start-Taste LS_TI betatigt
werden. Das Betdtigen der wfuste (11) unterbricht ein loufender
Positioniervorgang und die Befehlseingabe liber Tasten , ,
und ist wieder maglich.

Achtung !

e - - = .

Mach Unterbrechung eines Positioniervergonges im Kettenmall-System
mit der -—Tm?e {11 ) bezieht sich das folgende Kettenmafl auf die
Position, bei der der vorhergehende Positioniervorgang unterbrochen
wurde .

Umschalten des Betriebsartenschalters wihrend eines Positioniervorganges

Beim Umschalten von "KETTENMASS" auf "ABSOLUTMASS" bzw. umge-
kehrt lauft der Positioniervorgang wie urspriinglich vorgesehen ab.

Beim Umschalten von "ABSCLUT- oder KETTENMASS" ouf "MANUELL"

wird der laufende Positioniervorgong wie durch Betdtigung der -Tus.’rt’.

unterbrochen (siehe Punkt 5.3. ).




6. Technische Daten

Steverungstyp o INC 11D o o
Gehﬂusﬁ‘-ﬁ\uafuhlugﬂ : EII!‘I-bﬂLJl_jE-h(JUSE = B
Gewicht AR ca. 3,6 kg _ = o
Arbeitstemperatur:  Betrieb 0° bls 45° C (max. Umgebungsten'lpemmr:l
Lagerung -30° bis 70°
Elektrische Kennwerte:
Anzahl der Zihldekaden 7 e o
Anzeigeschritt St ~ 0-5-0 i -
Vorzeichen/MNullubergang 0000.010
0000, 005
0000, 000
-0000. 005
e i e - =0000.010 . _
DEZlmuipunkt . L e
Ziffernanzeigen:
Anzeige (X, Y, Z) 7-Segment LED, 11 mm hoch
Sollwert- bzw. Preset-
~ Anzeige 7= Segmenl LED, 3,8 mm hoch ;
Eingsnge fur HEIDENHAIN- zwei um 90° el. versahﬂbene Photoe lementen-
Lﬂngenmeﬁsysrame ~ Sinussignale B o
Netzspannung (umschaltbar ) 220 Vv
= S : 115 Vo~ s S P A Y
Netzspunnungsberench o 18EM e BAVbre o SE e 12N
Netzfrequenz —— 49 bis 61 Hz s i
Metzsicherung fur 220 V 0,4 A tage
s 51 TR AT
E1j-l_ll I|| Il..‘-l.‘:it.'_ sl
Der Melisystem=Ansonlull ok -!-J-1 ibher eine P=puoliye Flamnsehdose
fsiehe Anschlumadzeiciy : Seite ]ﬂ:l
STpcH <A o e A g ¢ X
ey, puomoeacl INA | T 215 | BT | B IS
IR0 ME F0D I L B o T
/;\\ s Melwarl 1y ?"’-tf‘-ﬁlrj'wlu' lgg Referenz impulsg ARSE
el [B0= el iUl ginn o T
B LT # S anay e e sure signol de mesure | rkférer e bl ir g i
Yeler  Lgn (30%elec ) 17 |reterance puise | ground
Eudte] sighol | measurng signol w1 furt ghur
| i (e I'ay (967 et} lap ditig
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